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Przed uzyciem narzedzia dokladnie i ze zrozumieniem zapoznaj sie z ponizszg instrukcjg w
celach bezpieczenstwa i prawidtowego uzytkowania. Zachowaj instrukcje, aby mie¢ mozliwos¢é
powotania sie na nig w przysztosci. Obowigzkiem kazdego pracodawcy jest upewnienie sie, ze
ponizsza instrukcja zostala przeczytana i zrozumiana przez wszystkich, ktérzy beda pracowac z
narzedziem. Nieprzestrzeganie instrukcji i ostrzezen moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen

ciata lub $mierci. ZAPOZNAJ SIE V4 NARZEDZlEM

Zamek magazynka

miejsce wylotu gwozdzi

Jezyk spustu

Szybkoziacze
(kréciec narzedziowy)

magazynek

montowany na zyczenie
klienta, zapewnia
precyzyjne wbicie i jest
bezpieczniejszy, ale

to narzedzie jest standar-

dowo wyposazone w spust
kontaktowy. Ten tryb pracy
umozliwia szybkie wbijanie

Typ gwozdzi
Gwozdzie bebnowe Gladki Pierscieniowy Skretny
taczone drutem — =
pod katem 16’

Dlugos¢ gwozdzi
50mm 90mm

|

narzedzie pracuje Spust (tryb) gwozdzi, ale narzedzia ze
Spust (tryb) wolniej kontaktowy spustem kontaktowym nie
sekwencyjny ' (szybkostrzelny) | wolno uzywac¢ na
drabinach i rusztowaniach.
SPECYFIKACJA LACZNI KOW

Srednica  S$rednica gtéwki

6mm 7.5mm

2,5mm 3,1mm




SPECYFIKACJA | DANE TECHNICZNE NARZEDZIA

MODEL 4PROCN90 gwozdziarka bebnowa 90mm

Cisnienie robocze 5-8 bar (75-115 psi)

Maksymalne dozwolone ci$nienie 8,3 bar (120 psi)

Typ i kat taczenia gwozdzi gwozdzie w zwojach tgczone drutem pod kgtem 16 st.

Odstepy miedzy gwozdziami 7,8-8,5mm

Dtugos¢ gwozdzi 50-90mm

Srednica gwozdzi 2,5-3,1mm

Srednica gtéwki gwozdzi 6,0-7,5mm

Pojemno$¢ magazynka 200-300 szt gwozdzi

Wymiary narzedzia 376x145x375mm

Waga narzedzia 3,9 kg (8,58 Ibs)

Smarowanie Tak, 5-6 kropel oleju do narzedzi pneumatycznych co najmniej
raz dziennie (w przypadku braku automatycznego smarowa-
nia)
*Olej do narzedzi pneumatycznych mozna osobno zakupi¢ w
firmie Ottensten Polska Sp. Z o.0.

Zuzycie powietrza 2,35 I/ cykl przy cisnieniu roboczym 6,5 bar

Tryb wystrzatu (pracy) kontaktowy (szybkostrzelny)

Emisja hatasu:

Poziom emitowanego cisnienia akustycznego dzwieku na stanowisku pracy:

LpA=92,3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej: LwWA= 105,3 dB(A)

Wartosci te sg zgodne z normg EN792-13:2000 i zostaty zmierzone zgodnie z normami EN 12549:1999,
EN ISO 4871: 1997, ISO 8662-11:1999.

Informacje dotyczace poziomu drgan: Catkowita warto$¢ drgan = 5,37 m / s?

Wartosci te sg zgodne z normg EN792-13:2000 i zostaty zmierzone zgodnie z normami ISO 8662-1:1988,
ISO 8662-11:1999.

PRZYLACZA POWIETRZA

To narzedzie wymaga zainstalowania szybkoztgcza V4" (in. krociec narzedziowy) z koncowkg meska.
Zainstalowane szybkoztgcze po odtgczeniu od zasilania powinno wyrownac cisnienie w narzedziu z
cisnieniem atmosferycznym.

REKOMENDOWANE CISNIENIE ROBOCZE
Rekomendowane cisnienie robocze to 5-8 bar (75-115 psi). Nigdy nie przekraczaj maksymalnego cisnie-
nia 8,3 bar (120 psi).

ZASTOSOWANIE

Gwozdziarka pneumatyczna 4PROCNO90 jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza
pod odpowiednim cisnieniem. Przeznaczona jest do wbijania gwozdzi i stuzy do tgczenia elementow
drewnianych przy:

1. Produkciji palet, drewnianych opakowan;

2. Produkciji skrzyn,

3. Produkciji ogrodzen drewnianych,

4. Ogolnych pracach konstrukcyjnych. Uwaznie przeczytaj te instrukcje

.. przed rozpoczeciem pracy z
c € <
3

narzedziem.




Oryginalna instrukcja PL

DEFINICJE

Uwaznie przeczytaj te instrukcje przed rozpoczeciem pracy z narzedziem w celu zapewniania
bezpiecznej pracy i unikniecia uszkodzen narzedzia.
Wskazuje bezposrednio niebezpieczng sytuacje, ktora — jezeli nie
zostang podjete czynnosci zaradcze — moze spowodowac smier¢
lub powazne obrazenia ciata.
Wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra — jezeli nie zostang
podjete czynnosci zaradcze — moze spowodowac smieré¢ lub powazne
obrazenia ciata.

sygnalizuje uzytkownikowi wazne informacje.

1. Przeczytaj ze zrozumieniem ponizszg instrukcje i wszystkie naklejki na

narzedziu. Zawsze stosuj sie do instrukcji obstugi i zasad bezpieczenstwa. @ Fig.1
Nieprzestrzeganie ostrzezen i zasad bezpieczenstwa moze doprowadzi¢ do
SMIERCI lub POWAZNYCH OBRAZEN. Fig 1.
2. Uzytkownik narzedzia oraz osoby znajdujace si¢ w miejscu pracy musza L) Fig.2
zawsze nosi¢ okulary ochronne z bocznymi ostonami Fig 2. Okulary
ochronne powinny odpowiada¢ wymaganiom Dyrektywy 89/686/EEC z dnia 21
grudnia 1989r.dot. srodkow ochrony indywidualnej i posiadac przednie i boczne
ostony. %

Pracodawca odpowiedzialny jest za dostarczenie i wyegzekwowanie obowigzku Fig.3
zaktadania okularéw ochronnych przez uzytkownikdéw narzedzia, jak rowniez
osoby trzecie, pracujgce w tym samym pomieszczeniu, gdzie uzywane jest
narzedzie.
3. Trzymaj palce z dala od spustu, gdy nie wbijasz tacznikéw, aby uniknaé
przypadkowych wystrzatéw.

4. NIGDY nie celuj narzedziem w siebie lub osoby trzecie (Fig 3).
5. NIGDY nie uzywaj tlenu, gazéw palnych lub gazow

w butlach. Moze to spowodowac eksplozje. Do zasilania narzedzia uzywaj tylko @Fig.S
czystego i wyregulowanego sprezonego powietrza (max. 8,3bar/120 psi),

stosowanie innych gazdéw, lub zasilanie narzedzia gazami z butli moze
doprowadzi¢ do powaznego wypadku i jest zabronione (Fig 4).

6. Zakfadaj ochronniki stuchu. W niektoérych warunkach pracy wystepuje j"Fig.G
rowniez narazenie na wysoki poziom hatasu, ktéry moze spowodowac

uszkodzenie stuchu. W takich sytuacjach nalezy zapewni¢ odpowiednig ochrone  OQiler Filter
poprzez ochronniki stuchu odpowiadajgce obowigzujgcym wymogom
bezpieczenstwa i normom w danym kraju (Fig 5 ). p
7. Do zasilania narzedzia uzywaj czystego, suchego i wyregulowanego
sprezonego powietrza o rekomendowanym cisnieniu pracy 5,0-8,0 bar = "Fig.7
(75-115 psi) Fig.6. h

Regulator

[ -



8. NIGDY nie podtaczaj narzedzia do zrédia sprezonego powietrza o cisnieniu,
wiekszym niz 10% maksymalnego dozwolonego cisnienia narzedzia. CiSnienie
robocze kompresora lub systemu doprowadzania sprezonego powietrza nie moze
przekracza¢ 10% maksymalnego dozwolonego ci$nienia gwozdziarki pneumatycznej.
Jesli cisnienie systemu doprowadzania sprezonego powietrza jest wyzsze, do obwodu
sprezonego powietrza nalezy zainstalowa¢ zawor regulowania cisnienia (reduktor
cisnienia) w celu obnizenia ciSnienia w obwodzie.
9. Uzywaj tylko takiego przewodu powietrza, ktérego cisnienie robocze to
minimum 10,3 BAR lub 150% maksymalnego cisnienia produkowanego w systemie,
ktorakolwiek wartosc¢ jest wyzsza.
10. Narzedzie powinno by¢ wyposazone w szybkoztacze (patrz str.3)
automatycznie wypuszczajace powietrze z narzedzia po odigczeniu od zrédta gi"’

=~ Fig.9

zasilania sprezonym powietrzem Fig. 7. NIGDY nie uzywaj nieprawidtowego
szybkoztgcza, ktére moze utrzymywac cisnienie w narzedziu nawet po jego

odfgczeniu. Jesli uzyte jest niewtasciwe szybkoztgcze, narzedzie moze pozostac pod
ci$nieniem po odfgczeniu go od kompresora i wbi¢ tgcznik, powodujgc urazy. ye
11. Zawsze odtaczaj narzedzie od zrédta powietrza i opréznij magazynek po
zakonczeniu pracy z narzedziem, zawieszeniu jej, gdy przenosisz narzedzie do
innego miejsca pracy, regulujesz, konserwujesz, naprawiasz narzedzie lub gdy
odblokowujesz zakleszczone tgczniki tgczniki.

12. NIGDY nie uzywaj narzedzia, ktore przepuszcza powietrze, ma uszkodzone
czesci lub tych czesci brakuje. Nigdy nie uzywaj zepsutego narzedzia. Upewnij sie, |

ze wszystkie sruby i pokrywy sg dokrecone. Fig 8. ’;«)ﬁ Fig.11
13. Nigdy nie uzywaj narzedzia, ktorego spust, kontaktor lub sprezyny sa

niesprawne, brakuje ich lub sa uszkodzone Fig. 8. Nie przerabiaj, ani nie usuwaj

spustu i kontaktora. Codziennie sprawdzaj ruchomos$¢ spustu i mechanizmu

zabezpieczajgcego (kontaktor). D
Narzedzie oznakowane odwrdéconym tréjkgtem réwnoboczny v moze by¢ uzywane Fig.12
tylko z prawidtowo dziatajgcym mechanizmem zabezpieczajgcym (kontaktorem).

14. Uzywaj jedynie oryginalnych czesci zamiennych i akcesoriéw dostepnych u
autoryzowanych dystrybutoréw. Upewnij sie, ze uzywasz wtasciwych tgcznikow o

wymiarach okreslonych w tej instrukcji (patrz specyfikacje gwozdzi).. Uzywanie

tgcznikdw innych niz okreslone moze prowadzi¢ do niewtasciwej pracy narzedzia.

15. Podiacz narzedzie do zrédta powietrza przed zatadowaniem tacznikéw (Fig.
9), aby zapobiec wystrzatowi fgcznikdw podczas poditgczenia do zasilania. Mechanizm
narzedzia moze sie uruchomié przy podtgczaniu do zrodta powietrza.

16. Zawsze zakladaj, ze w narzedziu sa taczniki. Gwozdziarka to nie zabawka, tylko
narzedzie pracy. Fig 10.

17. Uzytkownik narzedzia oraz osoby trzecie powinny nosi¢ kaski ochronne, aby
zapobiega¢ mozliwym urazom. Fig 11.

18. Utrzymuj stabilng pozycje pracujac z narzedziem i zachowuj rownowage. Nie
prébuj siega¢ narzedziem poza swoim zasiegiem. Zabezpiecz przewdd sprezonego
powietrza w poblizu miejsca pracy. Przypadkowe pociggniecie przewodu lub
zaplagtanie sie w niego moze by¢ przyczyng wypadku. Podczas pracy z narzedziem
nalezy trzymac je w dostatecznej odlegtosci od gtowy i ciata, by unikng¢ obrazen
spowodowanych odrzutem narzedzia.

19. Gdy tadujesz taczniki, nie wciskaj spustu ani nie dociskaj kontaktora, aby
uniknaé niezamierzonego wystrzatu. Fig 12.



20. Nie wbijaj tacznikéw w zbyt twarda powierzchnie. Narzedzie stuzy do wbijania
gwozdzi w drewno i materiaty drewnopochodne. Nigdy nie wbijaj tgcznikow jeden na
drugi. Nigdy nie wbijaj w drugi tgcznik. Whbijanie tgcznikdow na inne, ktére juz sg wbite
w materiat, mogg spowodowac ich odgiecie a to z kolei obrazenia ciata. Fig. 13

21. Nie wbijaj facznikéw blisko krawedzi i rogéw powierzchni, na ktorej pracujesz.
Materiat moze odprysngc a tgcznik trafi¢ ciebie lub osoby trzecie rykoszetem. Fig. 14.
22. Nigdy nie kieruj wylotu gwozdzi narzedzia w siebie lub osoby trzecie. Celujgc
wylot gwozdzi narzedzia w siebie lub innych istnieje ryzyko przypadkowego wystrzatu
co moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen. Upewnij sie, ze narzedzie nie jest
wycelowane w ciebie i/lub osoby trzecie, gdy podtgczasz/odigczasz je od kompresora,
gdy fadujesz lub oprézniasz magazynek, gdy pracujesz narzedziem itp.

23. Uzywaj jedynie tacznikdw okreslonych w tej instrukcji obstugi.

24. PRAWIDLOWO USTAW WYLOT GWOZDZI WZGLEDEM OBRABIANEJ
POWIERZCHNI ROBOCZEJ. Upewnij sie, ze koncéwka wylotu gwozdzi narzedzia
jest precyzyjnie docisnieta do powierzchni roboczej, niewtasciwe umieszczenie
narzedzia moze prowadzi¢ do wystrzelenia tgcznikdw w powietrze, a taka sytuacja jest
skrajnie niebezpieczna.

25.Trzymaj rece i inne czesci ciata z dala od miejsca wystrzatu tagcznikéw,
przypadkowe wystrzelenie moze powodowac obrazenia.

26. Usun taczniki z magazynka po zakonczeniu pracy z narzedziem.
Pozostawienie tgcznikdw w narzedziu po zakohczeniu pracy, moze doprowadzi¢ do
powaznego wypadku przed wznowieniem pracy, jesli narzedzie bedzie uzywanie
nieostroznie, lub przy podtgczaniu do zrédta sprezonego powietrza. Dlatego tez po
zakonczeniu pracy nalezy oprézni¢ magazynek z tgcznikow.

27. NIGDY NIE STRZELAJ W POWIETRZE. Moze to uszkodzi¢ narzedzie,a
wystrzelony tgcznik moze trafi¢ w osoby trzecie powodujgc obrazenia lub wbié sie w
niewtasciwe miejsce.

28. NIE PODLACZAJ/ODLACZAJ NARZEDZIA OD ZRODLA SPREZONEGO
POWIETRZA JESLI KTORYKOLWIEK JEGO ELEMENT STERUJACY (JEZYK
SPUSTU, KONTAKTOR) JEST UAKTYWNIONY.

29. Naprawy narzedzia mogg by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany
serwis lub wykwalifikowany personel serwisowy z uwzglednieniem informacji
zawartych w tej instrukgciji.

30. NIE UZYWAJ NARZEDZIA NA RUSZTOWANIACH, DRABINACH

NARZEDZIE JEST WYPOSAZONE W KONTAKTOWY (SZYBKOSTRZELNY) TRYB
WYSTRZALU. Narzedzi wyposazonych w tryb kontaktowy nie wolno uzywac do
okreslonych czynno$ci jak np.:

- gdy zmiana miejsca wymaga uzycia schodéw, drabin, rusztowan lub innych
niestabilnych konstrukcji;

- do zamykania pudet lub skrzyn;

- do mocowania systemow zabezpieczen transportowych np. na pojazdach i
wagonach

31. NIGDY NIE UZYWAJ NARZEDZIA W POBLIZU SUBSTANCJI
LATWOPALNYCH. Nigdy nie uzywaj narzedzia w poblizu substanc;ji fatwopalnych
(benzyna, rozpuszczalnik, itp.), wybuchowe opary z tych substancji mogg przenikngé
do kompresora i wejsS¢ w reakcje ze sprezonym powietrzem co moze spowodowac
wybuch. Dodatkowo podczas pracy z narzedziem mogg tworzyc sie iskry, ktére
réwniez mogg doprowadzi¢ do wybuchu.




32. DODATKOWE SRODKI OSTROZNOSCI:
- Nie uzywaj narzedzia jako mtotka;

- Przenos narzedzie trzymajac je za rekojes¢. Nigdy nie trzymaj narzedzia chwytajgc za szybkoztgcze
lub przewdd. Nie przenos narzedzia trzymajgc palec na jezyku spustu.

- Nieuzywane narzedzie nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu z dala od dzieci.
- Nie wolno uzywac narzedzia bez etykiet z ostrzezeniami.

- Narzedzie moze by¢ wykorzystywane wytgcznie do celu, do ktérego jest przeznaczone.
- Nie wolno demontowac ani modyfikowaé elementoéw sterujgcych (np. jezyka spustu, kontaktora).

- Stojaki do podpierania narzedzia mocowane na przyktad do stolu roboczego, powinny byé
zaprojektowane i wykonane przez wytworce stojaka w taki sposéb, aby mozna byto bezpiecznie
zamontowac narzedzie, odpowiednio do jego przeznaczenia i aby nie dopusci¢ do jego uszkodzenia,
odksztatcenia lub przemieszczenia.

OPIS FUNKCJONOWANIA

WSTEP

Narzedzie 4PROCN90 to profesjonalna pneumatyczna gwozdziarka bebnowa. Stuzy do wbijania
gwozdzi tgczonych drutem (w zwojach) pod katem 16 stopni. Srednica gwozdzi to 2,5-3,1mm, a
dtugosc¢ 50-90mm.

Aby precyzyjnie okresli¢ typ narzedzia, zapozna;j sie z jego specyfikacja.

OSTRZEZEN|E Uzywaj tylko oryginalnych tagcznikow, okreslonych w tej instrukciji.

ZRODLO ZASILANIA

Narzedzie jest zasilanie sprezonym powietrzem:

* Uzywaj jedynie czystego, suchego i wyregulowanego sprezonego powietrza o rekomendowanym
ci$nieniu 5-8 bar. Nigdy nie przekraczaj maksymalnego dozwolonego cisnienia 8,3 bar.

* NIGDY nie uzywaj tlenu, gazéw palnych lub gazéw w butlach, poniewaz moze to prowadzi¢ do
eksplozji.

* Wilgo¢ w kompresorze moze powodowac zuzycie narzedzia i jego korozje. Codziennie osuszaj
kompresor

NIGDY nie uzywaj tlenu, gazéow pailnych lub gazéw w butlach,

poniewaz moze to prowadzi¢ do eksploz;ji.

NIEBEZPIECZENSTWO Nigdy nie przekraczaj maksymalnego dozwolonego cisnienia 8,3

bar.

Zalecany system zasilania sprezonym powietrzem powinien zawieraé filtr, regulator
cisnienia, oraz automatyczny naolejacz, ulokowane jak najblizej narzedzia (4,6m).

Filtr powietrza bedzie usuwal wszystkie zanieczyszczenia z sieci, co przedtuzy zywotnosé
narzedzia. Jesli nie stosujesz automatycznego naolejacza, wpus¢ do wlotu powietrza



PRZYGOTOWANIE NARZEDZIA
Ponizsza ilustracja pokazuje jak poprawnie podtgczy¢ system zrodta zasilania.

zawor odcinajgcy

naolejacz filtr

E'y
kompresor "

, heith
szybkoztgcze przewdd szybkozigcze regulator O

tadowanie tacznikoéw
1. Po uwaznym przeczytaniu tej instrukcji, podtgcz narzedzie do zrodta zasilania.

Nie podtgczaj narzedzia do zrodta sprezonego powietrza, jesli ktérykolwiek

element sterujgcy (spust,kontaktor) jest uaktywniony. Nigdy nie celuj narzedziem w siebie lub osoby
trzecie.

* Zawsze podtgczaj narzedzie do zrodia zasilania przed zatadowaniem tgcznikow.

* Nigdy nie faduj tgcznikow wciskajgc spust lub dociskajgc kontaktor.

* Uzywaj tylko oryginalnych tgcznikdw.

* Uzytkownik narzedzia oraz osoby trzecie MUSZA zawsze nosi¢ okulary ochronne z bocznymi
ostonami w miejscu pracy.

* Nigdy nie uzywaj narzedzia, ktore przepuszcza powietrze, brakuje w nim czesci lub te czesci sg
uszkodzone, lub ktére wymaga naprawy.

2. Otworz drzwiczki magazynka.

3. Dostosuj wysokos¢ talerza magazynka (czes¢ nr 66 ze schematu) do dtugosci gwozdzi,
ktore chcesz w danym momencie uzywac¢. Regulacja wysokosci moze by¢ ustawiana
poprzez przesuwanie talerza w gore i w dot. Aby przesunac talerz w gore (dla krotszych
gwozdzi)nalezy go pociggngc i obréci¢ w lewo by zablokowac go na potrzebnej wysokosci.
Aby przesungc¢ talerz w dot (dla dtuzszych gwozdzi) nalezy go pociggngc i obrécié w
prawo. Fig 14.

4. Wi6z krgzek gwozdzi do magazynku. Rozwin czes¢ gwozdzi tak, aby znalazly sie w
mechanizmie podajgcym (czesc nr 52 ze schematu). Gtowki gwozdzi powinny pasowac do
prowadnicy w mechanizmie podajgcym. FIG 15.

5. Zamknij drzwiczki.

6. Nalezy wyregulowaé pokrywe wylotu powietrza ( czes¢ nr 4 ze schematu), tak aby
podmuch uwalniajgcego sie powietrza nie byt skierowany na uzytkownika lub inne osoby.
Poluzuj srube pokrywy wylotu powietrza (B), ustaw w odpowiedniej pozycji i dokre¢ Srube.

INSTRUKCJA OBSLUGI

Aby unikng¢ przypadkowego wystrzatu, trzymaj palce z dala od spustu,

gdy nie wbijasz gwozdzi.

OSTRZEZENIE

Zawsze odfgczaj narzedzie od zrédta powietrza i opréznij magazynek po
zakonczeniu pracy z narzedziem, zawieszeniu jej, gdy przenosisz narzedzie do innego miejsca
pracy, regulujesz, czyscisz, konserwujesz, naprawiasz narzedzie lub gdy odblokowujesz zaciete
taczniki. 8

-1/2°, 2-3/4*, 3-1/2*




1. Nalezy regularnie czysci¢ narzedzie i przeprowadzaé¢ codzienne inspekcje:
sprawdzaj poprawnos¢ dziatania jezyka spustu i mechanizmu zabezpieczajgcego
(kontaktora). Nie uzywaj narzedzia, jesli jezyk spustu i kontaktor nie dziatajg
prawidtowo, narzedzie przepuszcza powietrze lub wymaga innych napraw.

2. Kontrola dziatania: wyreguluj ci$nienie do poziomu 5bar (75 psi) i podtgcz zrodto
powietrza. Nie naciskajgc spustu, docisnij kontaktor do obrabianej powierzchni. Nastepnie
nacisnij spust - narzedzie powinno wbi¢ gwozdz. Nastepnie naciskajgc spust, docisnij
kontaktor do powierzchni obrabianego materiatu- narzedzie powinno wbi¢ gwo6zdz.

3. Wyreguluj cisnienie do najnizszego mozliwego poziomu na podstawie typu tgcznika,
jego srednicy i dtugosci, oraz twardosci obrabianej powierzchni.

Zawsze uzywaj narzedzia pracujac na najnizszym cisnieniu, ktére pozwala na
prawidiowe wbicie lacznika: zaoszczedzisz energie, zmniejszysz poziom hatasu,
oraz przediuzysz okres zywotnosci narzedzia

4. Nie uzywaj narzedzia, w ktorym nie ma tgcznikéw. Takie dziatania zuzywajg czesci i
uszkadzajg narzedzie. Podigcz narzedzie do zrdédta zasilania przed zatadowaniem
tacznikow, aby unikngé niezamierzonego wystrzatu. Narzedzie moze sie uruchomic przy
podfgczaniu do zrodta zasilania.

5. Przeczytaj uwaznie informacje o dwoch trybach wystrzatu (pracy) narzedzia:

1) tryb sekwencyjny — nalezy najpierw docisng¢ kontaktor do materiatu roboczego a
nastepnie nacisng¢ spust. Ten tryb zapewnia to precyzyjne wbicie tgcznika, bez
mozliwosci przypadkowego wbicia kolejnych tgcznikbw w to samo miejsce w wyniku
odrzutu.

2) tryb kontaktowy (szybkostrzelny) — standardowo narzedzie jest wyposazone w
kontaktowy tryb wystrzatu, w ktérym gwozdzie mogg by¢ wbijane na dwa sposoby:

- docisnij kontaktor do powierzchni roboczej, po czym pociagnij za spust. Narzedzie
powinno wystrzeli¢.

- aby wbi¢ gwoézdz nacisnij jezyk spustu i docisnij kontaktor do powierzchni roboczej. Za
kazdym razem, gdy kontaktor dotknie obrabianego materiatu, gw6zdz zostanie wbity.
Tryb ten daje mozliwos¢ szybkiego wbijania tgcznikow, ale niesie za sobg ryzyko
niezamierzonych wystrzatow. Podczas pracy z  gwozdziarkami pneumatycznymi
wyposazonymi w tryb kontaktowy wystepuje odrzut narzedzia po wbiciu fgcznika. Gdy
spust jest wcisniety i narzedzie przypadkowo ponownie dotknie obrabianej powierzchni,
drugi gwézdz zostanie wbity. Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé podczas pracy z
narzedziem, doktadnie dociska¢ narzedzie do materiatu roboczego.

NARZEDZIA WYPOSAZONE W KONTAKTOWY TRYB WYSTRZALU NIE MOGA BYC
UZYWANE:

- gdy zmiana miejsca wymaga uzycia schodoéw, drabin, rusztowan lub innych
niestabilnych konstrukciji;

- do zamykania pudet lub skrzyn;

- do mocowania systemoéw zabezpieczen transportowych np. na pojazdach i
wagonach.



UTRZYMANIE / KONSERWACJA

Regularnie czys¢ i przeprowadzaj codzienne inspekcje narzedzia.

OSTRZEZEN|E Odtgcz narzedzie od zrédta powietrza i opréznij magazynek przed czyszczeniem i
inspekcjami. Usun wszelkie usterki przed ponownym uzyciem narzedzia.

Wyczys¢ narzedzie i sprawdz je pod katem uszkodzen lub zuzycia czesci. Uzywaj niepalnych srodkow do
czyszczenia narzedzia. tatwopalne srodki mogg zniszczy¢ o-ringi i inne czesci narzedzia. Nie namaczaj
narzedzia, moze to spowodowac uszkodzenie czesci. Codziennie przeprowadzaj kontrole spustu i
mechanizmu zabezpieczajgcego (kontaktor), aby upewnic sie, ze narzedzie jest kompletne i sprawne.
Sprawdz czy nie ma zadnych poluzowanych, brakujgcych czy wystajgcych czesci. Dokrecaj wszystkie
sruby, poluzowane sruby mogg powodowac obrazenia i uszkodzenia narzedzia. W przypadku braku
automatycznego smarowania zaaplikuj 5-6 kropli oleju do narzedzi pneumatycznych do wlotu powietrza
narzedzia kazdorazowo przez rozpoczeciem pracy.

Odblokowywanie zakleszczonych gwozdzi.

W przypadku zakleszczenia sie fgcznika, odtgcz narzedzia od zrédfa zasilania i opréznij magazynek.
Usun zakleszczone tgczniki ptaskim wkretakiem lub za pomocg szczypiec.

SERWIS | NAPRAWY

Odtgcz narzedzie od zrédta powietrza i opréznij magazynek przed naprawg

narzedzia.

Wszystkie narzedzia po pewnym czasie bedg wymagaty serwisowania lub wymiany czesci ze wzgledu na
ich zuzycie. Naprawy powinny by¢ przeprowadzane tylko przez autoryzowany serwis lub
wykwalifikowanych specjalistow z uzyciem oryginalnych czesci zamiennych oraz majgc na uwadze
informacje zawarte w tej instrukcji. Nigdy nie naprawiaj narzedzi samodzielnie.

Uwaga. Przez wykwalifikowanych specjalistow rozumie sie osoby, ktére w wyniku szkolenia lub
doswiadczenia zawodowego posiadajg wystarczajgcg wiedze w zakresie pneumatycznych narzedzi
stuzgcych do wbijania tgcznikdw oraz wystarczajgcg znajomosc¢ odpowiednich przepiséw BHP, przepisow
dotyczgcych zapobiegania wypadkom, dyrektyw i ogdlnie przyjetych przepisow technicznych, aby moéc
oceni¢ bezpieczne warunki pracy narzedzi do wbijania tgcznikow.
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PROBLEMY | ICH ROZWIAZYWANIE

OSTRZEZENIE Odtacz narzedzie od zrédta powietrza i opréznij magazynek przed zastosowaniem

jakiejkolwiek procedury serwisowe;.

SYMPTOM

PROBLEM

ROZWIAZANIE

1. Wyciek powietrza ze
spustu lub u gory narze-
dzia

Poluzowane sruby
Zuzyte lub uszkodzone
o-ringi

Dokre¢ sruby
Wymien zuzyte o-ringi

2. Narzedzie pracuje
niepoprawnie, wolno

Nieodpowiednie ciSnienie
lub naolejenie

Zuzyte lub uszkodzone
o-ringi

Sprawdz sruby

Wymien zuzyte o-ringi

3. Wyciek powietrza z
dotu narzedzia

Poluzowane sruby
Zuzyte lub uszkodzone
o-ringi

Dokrec¢ sruby
Wymien zuzyte o-ringi

4. Narzedzie czesto sie
zacina

Nieodpowiednie tgczniki
Uszkodzone tgczniki
Poluzowane sruby maga-
zynka

Zuzyty lub uszkodzony
whbijak

Sprawdz rozmiar tgcznikow
i wymien je na prawidtowe.
Wymien uszkodzone fgcz-
niki

Oczys¢ i dokre¢ sruby
Zainstaluj komplet napraw-
czy wbijaka

5. Inne.

Skontaktuj sie z autoryzo-
wanym serwisem
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This is a heavy duty coil nailer. Please refer to manual for operating these devices! Please read
carrefully and fully understand the instructions in this manual before operating the pneumatic
power tool to ensure efficient and safe operation. Keep this manual available for future refer-
ence. It is the employer’s responsibility to assure this manual is read and understood by all per-
sonnel assigned to use the tool.Failure of reading this manual before you use the tool may cause
serious personal injury or death!

GET TO KNOW YOUR TOOL

Trigger

couplings
(air plug)
Open door latch
to load coil nails
magazine

Discharge outlet

WARNING

It is assembled in tool.It
can work fast.There will
be dangerous risk under
contact trip.Please don’t
operate it on ladder or
somewhere you can not

NOTE

It can be made if
customer need .It
makes accurate
fastener placement
easier,but work slowly

Sequential Trip Contact trip stand stablely
FASTENER SPECIFICATION
Wi I il nail Nail shank
1;;;;‘:;:“ o ¥ smooth ring screw  naillength  shank dia head dia
‘ ‘ r 6mm 7,5mm
50mm 90mm

——H==

l 2,5mm 3,1mm




SPECIFICATIONS AND TECHNICAL DATA

Model

4PROCN90

Working Pressure Range

5-8 bar (75 ~ 115PSI)

Max pressure

8,3bar (120PSI)

Collation / Angle

16 degree wire collated coil nails

Coil Nail Spacing

7.8-8.5mm(0.307” -0.335”)

Fastener Length Range

50mm ~ 90mm (2” ~ 37%")

Fastener Head Diameter

6.0-7.5mm(0.237" -0.295")

Fastener Shank Diameter

2.5mm ~ 3.1mm

Magazine Capacity

200-300PCS

Tool Length 376mm (14.80")
Tool Width 145mm(5.71")

Tool Height 375mm (14.76”)
Net Weight 3.9kgs (8.58Ibs)

Air consumption

2,35 l/cycle by operating pressure 6,5 bar

Actuation mode

Contact actuation

Noise emission:

LpA= 92,3 dB(A) (Single — event emisson of sound pressure at operator’s)

LwA= 105,3 dB(A) (Single-event sound power level)

All values are compliant with standard EN 792-13:2000 and were measured according to EN
12549:1999, EN ISO 4871: 1997, ISO 8662-11:1999,

Vibration:

Vibration value= 5,37 m / s?

All values are compliant with standard EN 792-13:2000 and were measured according to ISO
8662-1:1988, ISO 8662-11:1999,

TOOL AIR FITTINGS:

This tool uses a 1/4”"N.P.T. male plug. The inside should be .28"(7mm) or larger. The fitting must be
capable of discharging tool air pressure when disconnected from the air supply.
RECOMMENDED OPERATION PRESSURE:

75 to 115 PSI (5.0 to 8.0 BAR).Never exceed maximum allowable 120PSI( 8.3bar).
APPLICATIONS:

1. Making wooden pallets, cable drums ,export wooden boxes

2. Crating

3. Making wooden fence

4. General construction works including siding ,decking, panel sheathing

This is a heavy duty coil nailer. Please refer to manual for operating these
devices! Void of reading this manual before you use the tool may cause
serious personal injury or death!

WARNING

CAREFULLY READ THIS MANUAL
BEFORE OPERATING THE TOOL!
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Orginal instructions EN

SAFETY GUIDELINES / DEFINITIONS

Please read and fully understand the manual for the information relating to protecting YOUR

SAFETY and PREVENTING EQUIPMENT PROBLEMS.

DANGER Indicates an immediately hazardous situation, which, if not avoided, will
result in death or serious injury.

Indicates an immediately hazardous situation, which, if not avoided, will
MMM result in death or serious injury.

NOTE Alerts the operator to useful information.

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

1. Read and understand tool label and manual. Read and follow all the

instructions. Failure to follow warnings could result in DEATH or SERIOUS

INJURY. Fig.1. @ Fig.1
2. Operator and other in work area MUST wear safety glasses with side

shields. These safety glasses must conform to the local regulations. Fig.2.

3. Keep fingers AWAY from trigger when not driving fasteners to avoid o3 Fig.2
accidental firing.

4. Never point tool at yourself or others in work area. Fig.3.

Explosion may occur. Never use combustible gases or any other

reactive gas as a power source for this tool. Explosion and serious

personal injury could result. Fig.4.

6. Wear ear protection to safe-guard against possible hearing loss. Ear

protection equipment must conform to the local regulations. Fig.5.

7. Use clean, dry, regulated, compressed air at 75 to 115 PSI, (5.0 to 8.0

BAR) Fig.6.

8. Never connect the tool to air pressure which pottentially exceeds 10%

of maximum allowable tool pressure. Fastener driving tool operated by

compressed air shall only be connected to compressed air lines where the @
Fig.5

5. Never use oxygen or other bottled Gasses.
%Fig.B

maximum allowable pressure cannot be exceeded by a factor of more than
10%, which can for example be achieved by a pressure reduction valve which
includes a downstream safety valve.

9. Only use air hose that is rated for a maximum working pressure of at Regulator
least 150 PSI (10.3BAR) or 150% of the maximum system pressure, which i:zFigﬁ
ever is greater.

10. Connect tool to air supply hose with a coupling that automatically Qiler Filter
removes all pressure from the tool when the coupling is disconnected.

Fig.7. The couplings (air plug) on the tool must not hold pressure when air P
supply is disconnected. If a wrong fitting is used ,the tool can remain charged

with air after disconnecting and thus will be able to diver a fasteners even == "Fig.7

after the air line is disconnected, possible causing injury.

11. Disconnect tool from air supply hose before performing tool
maintenance, clearing a jammed fastener, leaving work area, moving tool to
another location, or handling the tool to another person. Fig.7.
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12. Never use a tool that is leaking air, has missing or damaged parts, or
requires repair. Make sure all screws and caps are securely tightened. Fig.8.
13. Never use tool if safety, trigger or springs are inoperable, missing or
damaged. Do not alter or remove safety, trigger, or springs. Make daily
inspections for free movement of trigger and safety mechanism. Fig.8.
Fasteners driving tools marked with an inverted equilateral traingle standing
on a point may only be used with an effective safety yoke.

14. Only use parts, fasteners and accessories supplied by our authorized
dealer.

15. Connect tool to air supply before loading fasteners, to prevent a
fastener from being fired during connection. The tool driving mechanism may
cycle when tool is connected to the air supply. Fig.9.

16. Always assume the tool contains fasteners. NO horseplay. Respect
the tool as a working implement. Fig.10.

17. Operator and bystanders wear hat hat to safeguard against possible
injuries. Fig.11.

18. Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times when
using or handling the tool. When operating, keep the tool away from your
head an body to prevent injury cause by a recoil (kick-back).

19. Do not load fasteners with trigger or safety depressed, to prevent
unintentional firing of a fastener. Fig.12.

20. Fire fasteners into work surface only: never into materials too hard to
penetrate. Do not drive fasteners on top of other fasteners, or with the tool
at too steep an angle: the fasteners can ricochet causing personal injury.
Fig.13.

21. Do not drive fasteners close to the edge of the work-piece. The
work-piece is likely to split allowing the fasteners to fly free or ricochet causing
personal injury. Fig.14.

22. Never point the discharge outlet toward yourself or other persons: if
the discharge outlet is pointed toward pepoe,serious accidents maybe
cuased when misfiring.Be sure the discharge outlet is not pointed towards
people when connecting and disconnecting the hose ,loading and unloading
the fasteners or similar operations.

23. Use specified fasterners (please see specification in detail in the TOOL
SPECIFICATION table)

24. Place the discharge outlet on the workpiece surface Properly: failulre
to place the discharge outlet of the nose in a proper manner can result in a
fastener flying up and is extremely dangerous

25. Keep hands and body away from the discharge outlet: when loading
and using the tool, never place a hand or any part of body in fastener
discharge area .t is very dangerous to hit hands or body by mistake.

26. Removing the fasteners after completing operation: if fasteners are
left in the magazine after the completion of operation,there may be the danger
of a serious accident,should the tool be handled carefully ,or when connecting
the air fitting in next operation .For this reason,always remove all fasteners
remaining in the magazine after completion of the operation.
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27. Never actuate the tool into free space. This will avoid any hazard caused by free
flying fasteners and excessive strain of tool.

28. Do not connect or disconnect tool from air supply if any of the operating
controls (trigger, contact arm) is activated.

29. The tools repair can be only performed by an authorised service center or
qualified specialist have in due information in the manual.

30. Do not operate the tool near flammable substances. Never operate the tool near
flammable substabce (e.g. thinner, gasoline etc.). Volatile fumes from these substanced
could be drawn into the compressor and compressed together with the air and this could
result in an explosion. Additionally during operation tool can produce sparks which may
also cause fire and explosion.

31. Do not use tool on scaffoldings, ladders. Tool is equipped with a contact
atuaction mechanism. Such tools shall not be used for specific application, for
example:

- When changing one driving location to another involves use of scaffoldings, stairs,
ladders or ladder like constructions e.g roof laths

- closing boxes or crates

- fitting transportation safety systems e.g. on vehicles and wagons.

32. Additonal safety precuations:

- Do not use tool as a hammer.

- Always carry tool by the grip, never carry tool by air hose.

- Do not expose tool and the compressor to the sunshine for longer period of time. Keep
the tool n dry place out of reach of children when not in use.

- Do not use tool without warning labels.

- Tools must be used only for the purose it was designed.

- Never remove, tamper with the operating controls (trigger, contact arm)

- Stands for mounting the fasteners driving tools to a support for example a work table,
shall be designed and constructed by the stand manufacturer in such a way that fastener
driving tool can be safely fixed for the intended use, thus for example avoiding damage,
distortion or displacement
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FUNCTIONAL DESCRIPTION

FOREWORD

4PROCN90 is a heavy-duty pneumatic coil nailer. It is designed to fix 2.5 ~ 3.1mm diameter,
50-90mm long, 16 degree wire collated coil nails.

For recognizing the tool type correctly, please refer to the individual satellite manual and the label on
the magazine.

Use the right and quality fasteners only.

POWER SOURCE

The tool is designed to operate on compressed air:

Use only clean, regulated, compressed air in recommended air pressure 5-8 bar. Never exceed
maximum allowable pressure 8,3 bar.

Never use oxygen, combustible gases or bottled gases, because an explosion may occur.

Moist in the compressor may accelerate wear and tool corrosion. Drain compressor daily.

DANGER Never use oxygen, combustible gases or bottled gases, because an explosion may
oceur.

BEUIESA Never exceed maximum allowable pressure 8,3 bar.

The preferred air supply system would include a filter, a pressure regulator, and an automatic oiler
located as close to the tool as possible, within 15 ft (4.6m) is ideal.

An air line filter will remove most of these contaminates and significantly prolong the life of the tool.
If an in-line oiler is not available: place five or six drops of Air Tool Oil into the tool’s air inlet at the
beginning of each workday.

PREPAIRING THE TOOL

The following illustration shows the correct mode of connection to the air supply system.
cut-off valve

Oiler Filter

L}

'”V“"“:Em -

Quick Connector Air Hose Quick ConnectorU \J

Regulator

1. After reading and understanding this entire ma

e Always connect tool to air supply before loading fasteners.

e Do not load fasteners with trigger or safety depressed.

e Only use the right and quality fasteners.

e Operator and others in work area MUST wear safety glasses with side shields.

e Never use a tool that is leaking air, has missing or damaged parts, or requires repair.

2. Open the door on the magazine.
3. Adjust the nail support unit (part no. 66 in the part list) as the coil nail length. Pull the nails at the
location of feed pawl (part no. 52) and put the second nail in the feed pawl location.The nail head
should put in the nose slot.You can see in detail in Fig. 14 and Fig. 15

4. Close the door.

5. Adjust directional exhaust cover(part no. 4) so that the exhaust air blast will be directed away from
the operator: loosen exhaust cover retaining screw (B) , exhaust cover to desired position for the
current application and tighten retaining screw. 17




OPERATING INSTRUCTION

Keep fingers AWAY from trigger when not driving fasteners to avoid accidental
firing.

WARNWG Disconnect tool from air supply before performing maintenance, clearing a
jammed fastener, leaving work area, moving tool to another location, or handling the tool to another
person.

WARNING

1. Clean and inspect tool daily: Carefully check for proper operation of trigger and safety
mechanism. Do Not use the tool unless both the trigger and the safety mechanism are functional,or
if the tool is leaking air or needs any other repair.

2. Operation test: Adjust the air pressure at 75psi (5bar) and connect the air supply.Without
touching the trigger,press the contact arm against the work-pieces.Then pull the trigger(the tool must
fire the fastener).Don’t hold the trigger firstly,pull the trigger .Then press the contact arm against the
work-piece.(the tool must fire the fastener)

3. Adjust the air pressure as low as possible according to the diameter and length of fasteners and
the hardness of workpieces. Fastener driving tools operated by compressed air should be only
operated at the lowest pressure required for the work process at hand, in order to prevent
unnecessarily high noise levels, increased wear and resulting failures.

4. Please don’t operate the tool if there is not nail in the magazine .It will make spare parts
worn and damage the tool. Connect tool to air supply before loading fasteners, to prevent a
fastener from being fired during connection. The tool driving mechanism may cycle when
tool is connected to the air supply.

5. Please read two actuation modes of operation in detail as below:

1) Sequential trip:It requires the operator to hold the tool against the work surface before pulling the
trigger.This make accurate fastener placement easier,for instance on framing,toe nailing and crating
applications.It allows exact fastener placement without the possibility of driving a second fastener
on recoil ,as described under “Contact Trip”.The sequential trip tool has a positive safety advantage
because it will not accidentally drive a second fastener if the tool is contacted against work-or
anything else-while the operator is holding the trigger pulled.

2) Contact trip: the common operation on “contact trip” tools is for the operator to contact the work
surface to actuate the trip mechanism while keeping the trigger pulled ,thus driving a fastener each
time the work is contacted.This will allow rapid fastener placement on many jobs,such as sheathing
,decking,and pallet assembly.All tools are subject to recoil when driving fasteners.The tool may
bounce ,releasing the trip,and if unintentionally allowed to re-contact the work surface with the trigger
still actuated(finger still holding trigger pulled) an unwanted second fastener will be driven.

Ml THIS TOOL IS EQUIPPED WITH CONTACT ACTUATION TRIP.

TOOLS EQUIPPED WITH CONTACT ACTUATION CAN NOT BE
USED ON SCAFFOLDINGS LADDERS
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MAINTENANCE

CLEAN AND INSPECT DAILY

Disconnect tool from air supply and empty the magazine before cleaning and
inspection. Correct all problems before placing the tool back in use.

Wipe tool clean and inspect for wear or damage. Use non-flammable cleaning solutions to wipe exterior
of tool only if necessary. DO NOT SOAK tool with cleaning solutions. Such solutions can damage internal
parts.

Inspect trigger and safety mechanism to assure system is complete and functional: no loose or missing
parts, no binding or sticking parts.

Keep all screws tight. Loose screws can cause personal injury or damage tool.

If tool is used without an in-line oiler: place 5 or 6 drops of tool oil into the air inlet of the tool at the
beginning of each workday.

Removing jammed nails. Should a nail jam occur, disconnect air supply.Press down on the feeder door
latch and lift open feed door. Fold back magazine cover and remove jammed nail.

SERVICE AND REPAIRS

Disconnect tool from air supply and empty the magazine before tool repair.
All quality tools will eventually require servicing or replacement of parts due to wear from normal use.

These operations should ONLY be performed by a licensed professional specialists. Never try to repair
the tool by yourself.

NOTE Specialists are those who, as a result of professional training or experience, have sufficient
expertise in the field of fastener driving tools and sufficient familiarity with relevant governmental
industrial protection provisions, accident prevention regulations, directives and generally recognized
technical regulations, to be able to assess the safe working condition of fastener driving tools.

19



TROUBLESHOOTING

Disconnect tool from air supply and empty magazine before performing

any Service Procedure.

SYMPTOM

PROBLEMS

SOLUTIONS

1. Air leak near top of tool
or in trigger area.

Loose screws.
Worn or damaged o-rings
or seals.

Tighten screws.
Install Overhaul Kit

2. Tool does nothing or
operates sluggishly.

Inadequate air supply.
Inadequate lubrication.
Worn or damaged O-rings
or seals.

Verify screws.
Install Overhaul Kit.

3. Air leak near bottom of
tool.

Loose screws.
Worn or damaged O-rings
or bumper.

Tighten screws.
Install Overhaul Kit

4. Tool jams frequently.

Incorrect fasteners.
Damaged fasteners.
Magazine or nose screw
loose.

Driver is worn or damaged.

Verify fasteners of correct
size.

Replace w/undamaged
fasteners.

Tighten screws.

Clean screws.

Install “DRIVER” Mainte-
nance Kit.

5. Other.

Contact your local dealer
for service.
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LBsixomicToJeT
6apadannuii 4PROCN90

IncTpykuis 3 ekcniryaramii
Ta 00CJIyrOBYBAHHS

YBara:
Ilepen 3aCTOCYBAHHAM

IHCTpyMEHTa  MpouuTaiiTe 1
JOTPUMYHUTECh  yCIX  BHMOT
TexHiKu Oesneku. 30epiraiite
IHCTPYKIIIIO /7151 BUKOPUCTAHHS

B Malil0OyTHbOMY

ABTOPN3OBAHNN
MYHKT MPOOAXY:
TexHiuHI XapaKTepUCTUKH

€MHICTD MATa3uHKY.................... 200-300 1. .
JIOBKIHA TBAXA. . ....eenneniieeeennnnnn. 50-90 Mm 3micT:
I[%aMeTp IITAIIKH. covvvvvviiiiieee e ciiinees 6,0-7,5MM e) TeXHqui XapaKTepHCTHKH
JiamMeTp UBAXa........ocveevennneeenn...2,8-3,1-3,3Mm .
Tun uBsixa. . ....3 € THaHUHI ApOTOM-OapabaHHUH O YMOBHM TeXHIKH 0e3NeKH
POOOYMM THCK. ..., (7,8-8,56313) e} IHCprKuiﬂ 3 Oﬁc.]-lerByBaHHﬂ
TaGapuTh.........coovvvvvvninnnn. 376x145x375mMm -
Bara.......ooooi 3,9xr o Ilorounmii PEMOHT

ce N\
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YMOBMU TEXHIKU BE3IEKU

YMoBM TexHikn 6e3nekun

3ACTEPEXXEHHA: NMHeBMaTUYHUM iHCTPYMEHTOM MOBUHHI NpauoBaTn
aopocni ocobu 3 BigNOBIAHMM AOCBIAOM Ta 3HAHHAMW.

BukopucToByBaTK 3aX1CHI OKYNsipy Ta 3axXUCHI HaBYLIHWUKW. [NMpauiBHMKK, WO
NpautooTb NHEBMATUYHUM IHCTPYMEHTOM, Ta BCi iHLUI, XTO 3HAaXOAUTbLCA
HeJarneko Big Mmicuga poboTu uBsaxonictonera, NOBUHHI HOCUTU 3aXUCHI OKYNsSipy
3 MeTOo 3anobiraHHA TpaBMaTMU3My, L0 MOXEe BUHUKHYTU BHACIIQOK
nonagaHHs LBsAXiB, 3aCTOCOBYBATU CreujianbHi 3aXUCHI HaBYLLIHWUKK 3 METOIO
3axuCTy BYyX Bif HagMipHoro wymy (man.1).

BukopuctoByBaTK TinNbkM CTUCHYTE NOBITPS. He BUKOPUCTOBYBATU KUCHIO UM
iHWOro rasy, sk 3acoby X1BMeHHs, 060 Le MOXe CNPUYNHUTU BUDYX YN CUMbHE
TpaBMyBaHHSA NOANHU (Marn.2).

He nig’egHyBaTu iHCTPYMEHT 0 NOBITPS, SKLWO TUCK Nnepesuye 8,5 6ap.

He BrvKopucToByBaTW 3aHa4TO AOBroro NOBITPSHOIO LWiaHra Ha po6oyomy
MicLi, Wo6 YHUKHYTU 3annyTyBaHHS. PerynsapHo nepeBipsaTU BCi NepexiaHnKn _
Ta 3'eAHI0Bavi, W06 Bynun cnpasHi. fig 2
TpumaTn IHCTPYMEHT TifbKK 3a pyyKky. 3a00OPOHAETLCA TpMMaTK nanewb Ha '
KYPKY, 3 METOK YHUKHEHHSI BUNAL4KOBOIO NOCTPISY LBAXOM.

He HanpaBnaTn iHCTPYMEHT B HanpsiMKy o cebe abo iHWKMX npauiBHUKIB,
TaKOX TPUMaTU PYKM Ta iHLWI YacTMHM Tifa ganeko Bifg Micusi MOCTPIiny LBsaxa,
LWO6 YHUKHYTU TpaBM.

Mepen BknagaHHSAM UBAXIiB Big eqHyBaTW iIHCTPYMEHT BiJ NHEBMOCUCTEMN, 3
METOI YHUKHEHHS 1X nocTpiny(man.3).

3abopoHAETLCA TPUMATM HAaTUCHYTOrO KypKa i JOTOpKaTUCA 40 NOBEPXHI Mig fig 3
yac 3apsiaXaHHs UBaxis, 60 ue MoXxe CpUYMHUTU HecnogiBaHum BUCTPIN i

TpaBMyBaHHS.

Mpy peMOHTI, HaCTPOKBaHHI YK 3aMiHi MHEMHOaKcecyapiB, a TakoX no

3aKkiH4eHH poboTn Big'eaHaTW IHCTPYMEHT Big KOMMpecopa.

He 3abuBaTtu UBsXK1, CTOSIYM Ha PULLTYBaHHI, ApabuHi Ymn iHWKMX NogiGHNX

KOHCTpPYKLUisX. [MoBepxHs nig HoraMmm NoBMHHA ByTW PIBHOK ONA YTPUMAHHSA

piBHOBarn. He nepemiwaTt iHCTPYMEHT 0O NOBHOIO BUOOBXEHHS LUMaHra.

He 3abuatn uBsaxmn 3aHaaTo 6rnn3bKo 4O KpaiB NoBepxoHb. Matepian moxe

BiJKONOTUCb, LLIO MOXE CNPUYNHUTN TpaBMYBaHHS BHACIIOOK BiCKOKYBaHHS 3 /
LIBSIXIB. /

3abopoHsETbCS 3abuBaTK LUBSAXM OAMH Ha iHWoro. OguH 3 HUX MOXe
BioOMTUCH | TpaBMyBaTW.

3abopoHaETbCA NpauoBaTh 3 IHCTPYMEHTOM, SIKUW NPOMycKae NoBITPA i B
SAKOMY NOLUKOKEHI Byab-sKi eneMeHTn abo He 3aKpyyeHi rBUHTN.

Mepen poboTolo NEPEBIPATU UM He 3abNOKOBaHUIN pyX KypKa, 3anobikHuKa
IHCTpYMEHTa.

BukopuctoByBaTK TiNbKK Ti LBAXM, 3aMacHi YaCTUHK | akcecyapu, sKi
nepenbayveHi BUpobHMKOM abo pekomeHaoBaHi AUCTPUB’ IOTOPOM.

[obpe ocsitntoBaTn poboye Mmicue i nigTpumyBaTn NOro B YACTOTI. 3aCMiveHUN
pobo4nin CTiN i noraHo ocsiTrieHe poboye micue Moxe ByTU MPUYMHOK TPaBMU.
IHCTpyKUiA 3 06cnyroByBaHHs

Bigokputn gBepusaTta marasvHka. BuctaBuTu iIHCTPYMEHT Ha BignoBigHYy
OOBXWHY LBSIXa, LWANSXOM NepecyBaHHSA KPULLKWM BHU3 abo Aoropu No noginkax.
3aKkpuTn KpULKy MarasuHka. [Npu 3apsaui LuBsxiB BigXunuTn asepusTa Ta
KpuLKy bapabaHa. BknacTtu ussix B Hanpaensawdy ang 6omka, a HacTynHun B
nogasad. 3akpuTun KpULLKY Mara3uHka Ta asepudara. lNepkoHanTech Lo
3aKpUTO MOBHICTHO.

fig 1
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LiBaxonictonetTn no Tunax BUCTPINY NOSINATLCA HA KOHTAKTHI Ta CMYCKOBI.
A) CnyckoBuin TUN BUCTPINY — nepeabavae cnoyaTky AOTUK 3anobibkHrka Ao poboyoi NOBEPXHI,
nicns YOro HaTUCK Ha CrycK.

B) KoHTakTHWUI TN BUCTPINY — nepeabavae HaTUCK Ha CNyCK | BTPMMYBaHHS B AAHOMY MOSOXEHHI
3 HaCTyMHMM LOTMKOM 3anobixKHMKOM A0 pobo4oi NOBEPXHI. B gaHOMY Tvni BUCTPINY KOXHWUIA
AOTUK 3an0oXHUKa 4O NOBEPXHi A€ MOXIIMBICTb 3abuTTa uBsaxiB. Llen Tun Buctpiny
3aCTOCOBYETbLCA MpY poboTax Mano NpuLinibHUX, He MOXXHa BUKOPUCTOBYBATW Npu npaLi Ha
HEepiBHMX NOBEPHSAX. 3HAYHO MiABULLYE NPOAYKTUBHICTL NpaLi.

Hanpsim Buxogy noBiTpa MOXHa perynoBaTt Tak Wwob Buxig nosiTps Bigdysascs 4o abo Big
onepartopa. BigknoumTtn Bi4 NTHEBMOCUCTEMU, BIOKPYTUTU LLYPYN KPULLKK 3@ SOMOMOIOH Kro4a
LIEeCTUrpaHHOro, a NoTiM BUCTaBaTU HaANPSIMOK BUXOAY MOBITPS. 3aKpyTUTU LLYPYN KPULLIKA.

Y BMNagKy 3acTpsiraHHs LUBAXIB B HaNpaBnsodii, NOTPIOHO BUMKHYTU IHCTPYMEHT Bifg Axepena
noBiTpsA. HaTUCHYTM 3aMOK MarasuHka i BiZKpUTU KPULLIKY. BULLITOBXHYTU 3aCTPArnnn LUBSX 40
HanpaBnAYOI | BUTATHYTK MOro Yyepes nnmTy noboy. 3acid anstepHaTUBHMIA: 3a LOMOMOIOH
KntoYa BULLTOBXHYTU 3aCTPArNUN LUBAX 0O HAaNpasnsodol, BUTATHYTU LUBSAX 3a JONOMOrOH LWMMLIB,
abo 0b6epHyTH IHCTpYMeHT Ha 90 rpafyciB i BUTPSCTU LBAX.

Cucrtema TUCKY

BukopucTtoByBaTh 4ncTe, Cyxe KOMNpecopHe noeiTps npu Tucky 4,8-8,3 6ap.

Hikonn He nepeBuLLyBaTV peKOMEeHL0BAHOMo MakCMMarsnbHOro i MiHiManbHOro Tucky; Hagro
HU3bKM abo HAATO BUCOKUIN TUCK CIIPUYUHAUTDL LLUYM Npu poBoTIi, LWBMAKE 3HOLLUEHHS iIHCTPyMEHTa
abo HenpaBubHe 3abUTTA UBAXIB.

IMig yac nig'egHaHHA iIHCTpYMEHTa A0 QXepena noBiTps - MTHEBMATUYHOI CUCTEMM
nepekoHaTUCH, WO IHCTPYMEHT HanpasfeHn B HaNpAMKY Bif npauiBHUKA.
CTtaHuis nigrotoBkM noBiTpsi NOBMHHA ByTU po3MilleHa sk Hanbnmkye 4o

IHCTpyMeHTa.

PerynsapHo ouunwysat NoBIiTpAHUN inbTp. HeunweHnn instp MoXe CNpUYMHUTA 00 3HUXEHHS
TUCKY, 3MEHLLUEHHS MOTY>XHOCTI | NPOAYKTUBHOCTI IHCTPYMEHTa

3 METOI0 AO0CArHEHHS KpaLol NPOAYKTUBHOCTI, Nig’eAHaTV WBWMAKO3 €AHIOBANbHI MydTH.

LLlo6 yHWKHYTK BTpaT NOBITPA, NEPEKOHATUCS O BCi NEPEXIAHNKN Ta KPINfeHHs: MTHEBMOCUCTEMMU €
LLiSbHI.

HIBuaxo-
3’eIHyBaq IIBuko- Macnopos- o
3’eaHyBa4 MTUITIOBAY IbTP
| | l | —
[Bsxo- Komspecop |
MIiCTOJIET B0 B B0 _{>l.<}_ I
Hepéxiﬂ— [epexin- Kpan b
HUK HUK

‘TloBiTpstanit Penyk-manomertp
IITaHT

3ACTEPEXXEHHA: Hikonu He npautoBaTn iHCTPYMEHTOM, AKLO HEMAE KOHTaKTy No6oBoI
nnnT 3 poboYo0 NOBEPXHELD. He npautoBaTh iHCTPYMEHTOM B SIKOMY LiBSAXW HE 3apsifKeHi,
60 Le MOXe CMPUYMHUTUN NOLLKOPKEHHS IHCTPYMEHTA.



3APAOKA CKOB TA NOYATOK POBOTU

3ABXOU BUKOPUCTOBYUTE NMPU POBOTI IHCTPYMEHTA HANHUXYUWA TUCK,
AKUN CNPUAE MPABUIIbHOMY 3ABUTTIO CKOB:
- 3MEHLUWEHHIO CMOXXWBAHHA MNMOBITPA;
- 3MEHLWWEHHIO PIBHA LUYMY;
- MNPOOOBXEHHIO TEPMIHY MNMPALI IHCTPYMEHTA

MNMepen 3apsakoro ckob BiA’eaHaTM iIHCTPYMEHT Bi AXeperna noBiTps.
MNia yac 3apsaaku ckobamu nepekoHaTUCH B TOMY, LLO iIHCTPYMEHT He € HanpaBrieHUN B
HanpsiMKy Ao npauiBHUKIB, WO 3HaXoAATbLCA NO6Nu3y.

1. Big’egHaTu iHCTPYMeEHT Big nHeBMocuctemu. MiyHO TpMMaT MOro OHIED pyKko. HaTUCHyTH
3aMOK Mara3uHKy i NOTArHYTM NOro LITOBXay JOHWU3Y. Bknactu ckoby B marasuH.

2. BignyctuTin 3aMoK MarasuHKy i LUTOBXay, 4OCYHYTM LWUTOBXaY 40 cKOb Tak, Wwob BiH AOTOPKHYBCS
A0 HUX i 3abnokyBaTu. [HCTpyMeHT rotoBuin 4o poboTw.

3. lNig’egHaTn iIHCTPYMEHT 4O nHeBMoOcUCTeMU. [lepekoHaTucs, LWo TUCK B CUCTEMI Bignosigae
pekoMeHO40BaHOMY TUCKY poBOTw.

4. TepeBipnTn rMnbunHy 3abuBaHHs ckobu Ha B3ipui MmaTepiany. AKWo BoHa 3abuta 3aHagTo
rnnboko abo He 3abuTa 4O KiHUS, BigperyntioBaTn TUCK NOBITPS.

Hikonu He npautoBaTh IHCTPYMEHTOM, AIKLLO HEMAE KOHTAKTy no6oBoi
nnuTK 3 poboyoro noBepxHero. He npautoBaT IHCTPYMEHTOM B AKOMY CKOOM He 3apsigXeHi,
60 Le MoXxe CMPUYNHUTU NOLLUKOMKEHHSA IHCTPYMEeHTa.

5. IHCTpyMeHT 3abe3neyeHnin nepemmkadyem, SKMm MOXXHa BCTAHOBUTM MOCTPIN NOOANHYMI abo
CUHXPOHHWIA. KOonn 4epBOHWIA CNYCK € BTUCHEHWI, IHCTPYMEHT BUCTPINUTL TiNbKM ogHy ckoby. o6
BOWTU HacTynHy ckoby, cnyck noBuHeH ByTu BianyweHni *BigHocnTbCa 0o Modenen
LWBUAOKOCTPINbHUX™
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O3Haka

Hecnpasue

Crnocié pemoHTy

Brpara noBitps B
BEpXHIN YacTHHI

iHCTpYMeHTa 260
o115 crycka

1. Ilpoksnajaka crycky.

2.I'0510BKa CITyCKY.

3. EnemenT cmycky abo mpokiaika €
3HUIIEH]

1.IlepeBiputH i 3aMiHUTH

HPOKJIAJIKY.

2. IlepeBipuTH 1 3aMIHUTH TOJIOBKY CITyCKY
3. [lepeBipuTH 1 3aMIHUTH €JIEMEHT CITyCKY
a00 MpOKIAAKY

Brpara noBitps B
HUKHIM YacTHHI
IHCTpYMeHTa

1. Cnabo 3akpydeHi mrypymm.
2. CrpampoBaHi abo 311CyTi
NPOKJIaIKu a00 aMOPTH3aTOP.

1.JlokpyTuTH LIypymH.
2. llepeBiputH 1 3aMiHUTH
NPOKJIaIKu a00 aMOPTH3ATOP.

Btpara noBitps mMix
KOPITyCOM 1 I'HI310M
BEPX-HBOTO MOPITHS

1. Cnabo 3akpydeHi UIypyIu.
2. CopanpoBati abo 3incyTi
MPOKJIAIKA

1.lokpyTrTH IIypymnu.
2. IlepeBiputu 1 3aMiHUTH

MIPOKJIAKH.

[Bsixu 3a0UTI
3aHaATO IITHO0KO

1. CparpBaHuii aMOPTH3ATOP.
2. 3aHaaTO BUCOKHU THCK.

1 .3amMiHUTH aMOPTU3ATOD.
2.IlepeperyitoBaTH TUCK.

IncTtpymeHT He
mparoe 100pe -
LBSXU 3a0UTI HE 10
KIHIA 200
IHCTPYMEHT Ipalioe
MOBLJILHO

1. HegocTaTHRO TUCKY, TIOBITPSI.
2. BiacyTHICTB 3Ma3KH.

3. CropanpoBani a60 3inCyTi
MPOKJIAIKH.

4. Buxiz OBITpsI IPH BEPXHBOMY
MOPIIIHI € 3a0JI0KOBaHUH.

1 IlepeBipuTH piBEeHb TUCKY Ta MPOMYCKHY
CIIPOMOYKHICTB JIiHII.

2.Jlonatu 10-15 kparnens 0aMBH 10 BXOAY
MOBITPSHOTO.

3. [lepeBiputu i 3aMiHUTH

MPOKJIAIKH.

4.3aMIHUTH 3HUIICHI YACTHHHU.

L{Bsixu 3arHyTi

1 .CropatboBanuii amoptuszaTop abo
31IICyTa NMpYyKUHA.

2.3a0pyJHEHHS B HOCHKY.
3.3aneynrieHHs a0bo MONIKOKEHHS
MEPEIIKOHKAIOTh

1ojavi BSXiB B Mara3uHkKy.
4.CnpaupoBanuii abo cyxa
MIPOKJIa/IKaA TTOPIITHSI.

5.IIpoxmaaka THi3aa BEPXHBOTO
MIOPUIHS HELUIbHA.

1.3amiHUTH aMOpTU3aTOP 200 NPYKUHY
Mara3uHKa.

2.BUyucTUTH KaHa Jyuist

0oliKa B TIepeaHIHN TUIHTI.

3. Mara3uHuuk notpedye

YUIIEHHS.

4.3aMiHUTH TIPOKIIAJKY.

3MacTUTH.

5.3aMiHUTH TIPOKITAIKY.

3aKJIMHEHUI [IBIX

1 .HeBignmoBigHOTO THMY LBSIX a00
MOTaHOT SIKOCTI.

2.3HuieHa abo crnpanboBaHa
IIMTa J000BAa.

3. Po3kpyueHi nrypymnu MarasuHky abo

IUTUTH JIOOOBOI.
4.Mara3uH4MK € 3a0py/IHEHUH.

1.IlepeBipuTH 1 BUKOPUCTOBYBAaTH
BIJMOBIAHMI THII LIBSIXA.

2.IlepeBipuTH 1 3aMIHUTH JOOOBY IUIHUTY.
3.3aKpUTH Mara3uH4UK.

4. BUuncTuTH Mara3uH4YuK.

TAPAHTIHMHHH TAJIOH

LBsxonictoner 6apadanauiit 4PROCN90. ["apanTiiinuii TepMiH 6
MICSIIIIB 3 THA Mpoaaxy. Jlata mpomaxy

3aBoacbpkuii Ne

[Tokynenup

["apaHTiiHUI PEMOHT MOBMHEH BMKOHYBATHUCS TIJIBKH Yy CEPBICHOMY
ueHTpi. ['apaHTiiHUII pPEMOHT BUKOHYETHCS TUIBKM IPU HAABHOCTI

opuriHana

rapaHTiiHOro TajgoHa 3i

mramMIioM  TOpr 1BEJIbHOTO

MIPUEMCTBA Ta 3 BKA3aHOIO B TAJIOHI JATOIO MPOAAIY.
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YBAlA
- PerynsapHo 3mawyBaTtu iHCTpyMeHT - 10-15 Kpanenb Ha AeHb ONMBOKO ANA
NHeBMaTUYHUX iIHCTPYMEHTIB
- Hikonu He nepeBuLyBaT peKOMEHAO0BaAHOIro0 MakCUMaribHOro TUCKy — 8,36ap
- FapaHTisi He NOWKNPKETLCA Ha OONOK 3 NOPLUHEM

3ACTEPEXEHHSA! NapaHTisa He aincHa y BUnaaky:
AKLO BUABIEHiI cnpobu caMoBiNbHOro po3kKpy4yBaHHSA, CAMOCTIMHOIO
PEMOHTY iIHCTPyMeHTa
nopyLleHHs NpaBus eKcnryaTauii: nepeBaHTaXXeHHSA iHCTPYMEeHTa,
nepeBULLEHHA MaKCMMasribHO AOMYCTUMOIrO TUCKY, MOPYLUEHHA PeXUMY 3Ma3Ku
y BUMNaaKy NowKOAXeHb, WO BUHUKIM 3 BUHWU BNAacHUKa iIHCTPyMeHTa
y BUNagKy BBy Ha iIHCTPYMEHT 30BHilWHiX dpakTopiB (Bonora,
MOpO3, arpecuBHe cepeaoBULLE)

CepBiCHUM LEeHTP:

T30B «OT1TeHcTeH YKpaiHa Jlta»
m.JIbBiB, Byn.lopoaoubka, 357
Ten.(032) 297-25-40, 297-25-46
www.ott.com.ua
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4PROCN90 SCHEMAT / CHART LIST
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4PROCN90 LISTA CZESCI / PARTS LIST

Nr

Nr

czesci Description Opis Qty czesc Opis Description Qty
1 Screw M6X20 Sruba 1 49 | Elastic Stop Nut M6 Nakretka 2
2 |Exhaust Cover Bushing |Uszczelka elastyczna 1 50 |Step Pin Sworzen 1
3 |Seal(12.5-7-1.5) O-ring 1 51 Torsion Spring Sprezyna 1
4  |Exhuast Cover Pokrywa wylotu powietrza |1 52 |Feed Pawl Zabierak 1
5 |Screw M6X35 Sruba 4 53 |O-Ring 4.2X1.6 O-ring 1
6 |Washer 6 Podktadka 4 54  |Nose Komora wbijania 1
7  |Cylinder Cap Pokrywa cylindra 1 55 |O-Ring 9.8X2.4 o-ring 1
8 |Cylinder Cap Seal Uszczelka 1 56 |Feed Piston Tiok zabieraka 1
9 | Spacer Exhaust Pierscien 1 57 |O-Ring 24X2.5 Oring 1
10 |Piston Stop Amortzator pokrywy 1 58 Feed Piston Stop O-ring 1
11 |Compression Spring Sprezyna 1 59 |Compression Spring A |Sprezyna 1
12 |O-Ring 52X3 O-ring 1 60 | Compression Spring B |Sprezyna ttoka zabieraka |1
13 |Head Valve Piston Cylinder pokrywy 1 61 Spring Collar Ostona 1
14 | O-Ring 62X3 O-ring 2 62 |Retaining Ring C32 Simering 1
15 |Cylinder Seal Uszczelka 1 63 |Magazine Cover Pokrywa magazynka 1
16 |O-Ring 50X4 O-ring ttoka 1 64 |Receiver Spring Zawleczka 2
17 |Piston Ttok 1 65 |Tension Spring Sprezyna 1
18 |Driver Whijak 1 66  |Nail Support Unit Talerz magazynka 1
19 |Cylinder Cylinder 1 67 |Step Pin Sworzen 1
20 |O-ring 58.3X3 O-ring 1 68 |Magazine Post Statyw magazynka 1
21 |Cylinder Ring Pierscien cylindra 1 69 |Magazine Magazynek 1
22 |0O-Ring 95X3.6 O-ring 1 70 |Post Retainer Podktadka 1
23 |Check Valve O-ring 1 71 Screw M6X40 Sruba 1
24 |Bumper Amortyzator 1 72  |Plain Washer Podktadka 1
25 |Body Korpus 1 73 |nd nie dotyczy 1
27 |End Cap Gasket Uszczelka 1 74 |0O-Ring 15.2X1.9 O-ring 1
28 |End Cap Pokrywa koncowa 1 75 |Spacer Element zaworu spustu |1
29 |Washer 5 Podktadka 4 76 |O-Ring 11.5X2 O-ring 1
30 |Hex Bolt M5X25 Sruba 4 77 |O-Ring 6.8X1.9 Oring 1
31 |Air Plug Krociec 1 78 |O-RING 5.7x2 Oring 1
32 | Compression Spring Sprezyna 1 79 Pilot Valve Tuleja 1
33 |Contact Arm Kontaktor 1 80 |O-Ring 8.5X2 O-ring 1
34 | Door Latch Zamek drzwi magazynka |1 81 Straight Pin Sworzenh 2
35 |Compression Spring Sprezyna 1 82  |Trigger Valve Housing |Komora zaworu spustu |1
36 |Door Drzwi magazynka 1 83 |O-Ring 19.8X2.4 O-ring 1
37 |Roll Pin 2.5X12 Sworzen 1 84 |O-Ring 2.5X1.4 O-ring 2
38 |Compression Spring Sprezyna 1 85 |Compression Spring Sprezyna 1
39 |Roll Pin 3X12 Sworzen 1 86 |Trigger Valve Stem Iglica spustu 1
40 |O-Ring 61.5X1.8 O-ring 1 87  |Trigger Valve Cap Ostona zworu spustu 1
41 |Washer 8 Podktadka 4 88 |Roll Pin 3X32 Sworzen 1
42 |Screw M8X30 Sruba 4 89 |Roll Pin 3X23 Sworzen 1
43 |Check Pawl Sworzen 1 90 |Contact Arm Prowadnik kontaktora 1
44  |Roll Pin 3X22 Sworzen 1 91 Step Pin 3X26 Sworzen 3
45 | Screw M6X30 Sruba 1 92 |Step Pin 3X16.7 Sworzen 1
46 |Rubber Washer 7 Podktadka gumowa 1 93 |O-RING 1.2X1.9 O-ring 4
47 | Straight Pin Sworzen 1 94  |Contact Lever Jezyk spustu 1
48 |Contact Arm Cover Pokrywa kontaktora 1 95  |Trigger Jezyk spustu 1
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OTTENSTEN POLSKA SP. Z 0 0. Stargard, 12.05.2017
UL. PRZEMYSLOWA 12
73-110 STARGARD

Deklaracja zgodnosci WE
Declaration of conformity EC

Niniejszym oswiadczamy , iz nastepujace urzadzenie:
Hereby we declare under our sole responsibility that following equipment:

Model/Opis: 4PROCNS0 pneumatyczna gwoZdziarka bebnowa 90mm
Model/Description: 4PROCNS0 pneumatic coil nailer 90mm

Numer katalogowy: 4PROCNS0

ftem code: 4PROCNI0

spetnia zasadnicze wymagania Dyrektywy:
fulfills essential requirements of Directive:

2006/42/WE

oraz spetnia wymogi nastepujgcych norm:
and is in conformance with following standard:

EN792-13:2000+ A1:2008

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Dokumentacja techniczna jest udostepniana w siedzibie firmy Ottensten
Polska Sp. Zo.o., ul. Przemystowa 12, 73-110 Stargard.

Technical documentation is available at  Ottensten Polska Sp. Zo.o., ul. Przemysiowa 12, 73-110 Stargard.

AREKTGR
, -

A

Grzegdrz Kotynski

OTTENSTEN POLSKA
Spodika z 0.0.
ul. Przemystowa 12
73-110 STARGARD
tel 480-84-84, fax 480-84-47
NI B52-01)-21-280

Nr referencyjny deklaracji’ DoC reference number. DOC-4PROCNY0-2017



