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Oryginalna instrukcja

OSTRZEZEN|E Przed uzyciem narzedzia dokfadnie i ze zrozumieniem

zapoznaj sie z ponizszg instrukcjg w celach bezpieczenstwa i prawidtowego
uzytkowania. Zachowaj instrukcje, aby mieé¢ mozliwos$¢ powotania sie na nig w
przysztosci. Obowigzkiem kazdego pracodawcy jest upewnienie sie, ze
ponizsza instrukcja zostata przeczytana i zrozumiana przez wszystkich, ktorzy
beda pracowad z narzedziem. W przypadku pytan nalezy skontaktowac sie z
autoryzowanym przedstawicielem/ dystrybutorem.
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1. Dane techniczne

Model 4PRORC16T |[4PRORC16G |4PRORC20T |[4PRORC20G
Napiecie: 220-230V, 50 Hz
Moc: 900 W 900 W 950 W 950 W
Wymiary cm: 51x10x14 40x10%18.5 53x11x14 43x11x20
Waga kg: 8,5 8 11,5 11,5
Max Srednica
pretu/gtebokos¢
ciecia: 16 mm 16 mm 20 mm 20 mm
Min. $rednica pretu:|4 mm 4 mm 4 mm 4 mm
Max. Twardosc¢
materiatu: 650N/mm2 650N/mm2 650N/mm2 650N/mm2
Szybkos¢ ciecia: 15~2S 15~28 2~25s 2~25s
Poziom
emitowanego
cisnienia
akustycznego
dzwieku LpA
[dB(A)] 87,7 dB(A) 87,7 dB(A) 90,7 dB(A) 90,7 dB(A)
Poziom mocy
akustycznej Lwa
[dB(A)] 98,7 dB(A) 98,7 dB(A) 101,7 dB(A) 101,7 dB(A)
Raczka gtéwna= Raczka gtéwna= Raczka gtéwna= |Rgczka gtéwna=
Wibracje 3,414 m/s2 2,522 m/s3 3,414 m/s3 2,522 m/s3
Raczka
Raczka Niepewnos¢ K= 1,5 [boczna=1,138 Niepewnos¢ K=
boczna=1,138 m/s2 [m/s3 m/s3 1,5 m/s3
Niepewnos¢ K= 1,5 Niepewnos¢ K=
m/s2 1,5 m/s3




Rysunek ogélny 4PRORC16T, 4PRORC20T

Gilotyna

Bloczki tnace
Sruba/stoper
Cylinder
Zbiornik Oleju
Sruba

Sruba

Obudowa silnika
Wiacznik
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Rysunek ogéiny modele 4PRORC16G, 4PRORC20G

Gilotyna

Bloczki tnace
Sruba/stoper
Cylinder
Zbiornik oleju
Sruba

Sruba

Obudowa silnika
Wiacznik
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Przecinarka moze by¢ uzywana do przecinania pretow zbrojeniowych maksymalnie o klasie
60. Urzadzenie nie jest przeznaczone do przecinania innych rodzajow stali oraz innych
rodzajow materiatow.

Istnieje mozliwos¢ rykoszetu obcinanej czesci preta, szczegodlnie w przypadku gdy diugosé
obcinanego preta nie przekracza 30 cm. Przekroczenie wymiaréw obrabianego materiatu
(prawidtowe wymiary zawarte w rozdziale dane techniczne) zwieksza ryzyko wystgpienia
urazéw oraz mozliwos$é zniszczenia samego urzadzenia. NIGDY NIE PRZECINAJ PRETOW
TWARDSZYCH, GRUBSZYCH LUB CIENSZYCH NIZ OPISANE W DANYCH TECHNICZNYCH.

W czasie pracy z urzadzeniem nalezy zaktadaé okulary ochronne, okulary z bocznymi
ostonami lub maske ktéra ochroni twarz przed opitkami metalu.

Podczas pracy nalezy uzywacé barierek ochronnych, ktérych zadaniem jest ochrona oséb
postronnych znajdujacych sie w poblizu miejsca pracy. Podczas pracy na wysokosciach
umies¢é ostone ochronne pod pretem, by zapobiec swobodnemu opadaniu opitkdw metali.

UTRZYMUJ ODPOWIEDNIA KONTROLE NAD NARZEDZIEM

Nalezy mocno i pewnie trzymaé urzadzenie, a podczas pracy zachowac¢ stabilng pozycje. W
przypadku pracy na wysokosci nalezy urzagdzenie przymocowacé¢ do rusztowania. Nalezy
sprawdzi¢ czy przewodd zasilajacy nie jest uszkodzony oraz czy nie dotyka ostrych
krawedzi. Sprawdz czy wszystkie klucze i Srubokrety zostaty usuniete przed uzyciem
przecinarki.

W celu ochrony przed porazeniem nie trzymaj urzagdzenia mokrymi/wilgotnymi dtonmi, ani
nie uzywaj go podczas deszczu lub w zawilgoconych pomieszczeniach. Zabrania sie
podnoszenia urzadzenia poprzez pociggniecie za przewod elektryczny.

Odiacz urzadzenie od zrédia zasilania zawsze gdy: narzedzie nie jest
uzywane, podczas czyszczenia, konserwacji i przeprowadzania zabiegow
naprawczych. Zabrania sie odtaczania urzadzenia poprzez ciagniecie za przewod
elektryczny. Zawsze przed podtaczeniem urzadzenia do gniazdka nalezy upewni¢ sie ze
wiacznik ustawiony jest w pozycji OFF.



OSTRZEZENlE Odtacz urzadzenie od zrédta zasilania zawsze gdy: narzedzie nie jest

uzywane, podczas czyszczenia, konserwacji i przeprowadzania zabiegéw naprawczych.

Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan urzadzenia. Zniszczone lub
niedokrecone bloczki thagce moga spowodowac powazny uraz. Rgczke (uchwyt) narzedzia
nalezy utrzymac w czystosci, powinna by¢ sucha i niezabrudzona olejem lub smarem.
Nalezy utrzymaé obudowe urzadzenia oraz tlok w czystosci oraz usuwaé na biezaco opitki
metali powstate podczas pracy. Nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie sruby i nakretki sg
dokrecone oraz czy zadnej nie brakuje. Zawsze przestrzegaj instrukcji dotyczacych
konserwaciji. Regularnie nalezy sprawdzac¢ stan wigcznika, przewodu elektrycznego, wtyczki
elektrycznej oraz przedtuzaczy (jesli sa uzywane) a kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy
nalezy dokladnie sprawdzi¢ stan obudowy narzedzia.

NIE PRZEKRACZAJ MAKSYMALNEGO CISNIENIA W
POMPIE. NIE NALEZY MODYFIKOWAC POMPY HYDRAULICZNEJ
GDYZ MOZE TO PROWADZIC DO ZBYT WYSOKIEGO CISNIENIAA TYM
SAMYM DO USZKODZENIA URZADZENIA.

W przypadku gdy urzadzenie pracuje nienaturalnie wolno lub nie ma wystarczajgcego
cisnienia niezbednego do przeciecia preta, nalezy przeprowadzi¢ procedure
odpowietrzajgca narzedzie. W tym celu nalezy:

1. Jesli tlok sie porusza: wigczy¢ urzadzenie na okoto 2 min w celu ogrzania oleju. Jesli ttok
sie nie porusza najpierw dolac¢ olej, a nastepnie wigczy¢ urzadzenie w celu ogrzania oleju.
2. Po ogrzaniu oleju nalezy zatrzymac ttok w potowie przesuwu — jeszcze zanim powrdéci do
potozenia wyjsciowego.

3. Wyja¢ korek ze zbiornika na olej i wyczysé go.

4. Za pomoca kciuka zatka¢ otwor zbiornika na olej.

5. Wiaczy¢ urzadzenie i pozwoli¢ na wykonanie petnego cyklu pracy.

6. Gdy ttok znajdzie sie w pozycji wyjsciowej, delikatnie poruszaé¢ kciukiem w celu
uwolnienia niepozadanego nadmiaru powietrza.

7. Powtoérzy¢ krok 5 i 6 co najmniej trzykrotnie.

8. Nalezy dola¢ olej jedynie w przypadku, gdy ttok znajduje sie co najmniej w potowie drogi.
9. Jesli zaistnialg potrzeba dodania oleju nalezy jeszcze raz powtérzy¢ krok 5 i 6.

10. Zatozy¢ korek na pojemnik z olejem i dokreci¢ go mocno

11. Po ponownym rozpoczeciu pracy urzadzenie powinno dziata¢ poprawnie. Nalezy
zwroci¢ szczegodlng uwage czy mozna zaobserwowac doktadnie w jakim momencie pret jest
rzeczywiscie przecinany.

12. W tym celu nalezy umiesci¢ kawatek obrabianego materiatu w urzadzeniu i rozpoczaé
przecinanie, zatrzymujac urzadzenie jeszcze przed momentem przeciecia materiatu.

13. Ponownie usungé¢ korek olejowy, dopetni¢ olej do wymaganego poziomu.

14. Zatozy¢ korek na pojemnik z olejem i dokreci¢ go mocno

15. Procedura zostata zakonczona



WYJASNIENIA TERMINOW DOTYCZACYCH OSTRZEZEN

OSTRZEZE'\”E oznacza niebezpieczenstwo, ktére moze doprowadzi¢ do wystapienia

urazu uzytkownika lub zniszczenia urzadzenia
UWAGA: oznacza niebezpieczenstwo mogace doprowadzi¢ do zniszczenia urzagdzenia

1. Nalezy sprawdzi¢ poziom oleju (zapoznaj sie z rozdziatem Konserwacja). Jezeli poziom
oleju jest za niski, napetnij 20-wagowym olejem hydrualicznym, anty-pienigcym i
anty-korozyjnym klasy ISO VG46 np. Shell Tellus 46, Mobil DTE-25, Esso Uni power SQ46.
2. Nalezy sprawdzi¢ stan bloczkéw thacych oraz czy sruby mocujace bloczki sg
odpowiednio mocno przykrecone,

AN\OSTRZEZENIE UZYCIE ZNISZCZONYCH LUB POLUZOWANYCH BLOCZKOW

TNACYCH MOZE SKUTOWAC WYSTAPIENIEM URAZU UZYTKOWNIKA LUB ZNISZCZENIEM
NARZEDZIA

3. Sprawdz czy zasilanie urzadzenia w prad elektryczny jest odpowiednie

UWAGA: zbyt wysokie napiecie moze by¢ przyczyna zniszczenie silnika, natomiast zbyt
niskie napiecie sprawi, ze urzadzenie nie bedzie miato wystarczajgcej mocy. Nigdy nie
nalezy uzywaé pradu statego.

4. Sprawdzi¢ czy zrédto zasilania (gniazdo) jest odpowiednio uziemione.

ANOSTRZEZENIE NIEPRAWIDL.OWE UZIEMIENIE INSTALACJI MOZE DOPROWADZIC DO

PORAZENIA UZYTKOWANIKA PRADEM (MODELE 4PRORC16T, 4PRORC16T, 4PRORC20G,
4PRORC20T WYPOSAZONE SA W PODWOJNIE IZOLOWANE SILNIKI, DLATEGO TEZ NIE
MA POTRZEBY DODATKOWEGO UZIEMIANIA).

5. Sprawdzi¢ czy przewdd elektryczny nie jest uszkodzony oraz czy wtyczka nie jest
poluzowana

ZNISZCZONY PRZEWOD ELEKTRYCZNY MOZE BYC PRZYCZYNA
WYSTAPIENIA ZWARCIA | PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM.

6. Jesli uzywany jest przediuzacz nalezy sprawdzi¢ czy nie jest uszkodzony oraz czy ma
odpowiedni stosunek grubosci do dlugosci (patrz tab. ponizej)

Dtugosé 230 V Przekrdj nominalny
do 10m 1.0 mm2

do 15m 1.25 mm2

do 30m 1.5 mm2




W czasie chtodnych dni przed rozpoczeciem pracy nalezy rozgrza¢ narzedzie przez okoto
30-60 sekund aby olej uzyskat odpowiedniag lepkosé. W tym celu nalezy nacisnaé na
spust/wiacznik i przytrzymaé go do momentu osiggniecia przez ttok pozycji koncowej.
Nastepnie puscic¢ spust/wiacznik i pozwoli¢ aby tlok powrécit do pozycji wyjsciowej.
Czynnos¢ powtorzy¢ ok. 15-20 razy

Stoper jest jednym z wazniejszych czesci przecinarki. Stuzy do utrzymania urzagdzenia w
odpowiedniej pozycji podczas przecinania i musi by¢é odpowiednio dostosowany do
rozmiaru pretéw zbrojeniowych.

1. Ustawi¢ stoper w sposob ktory pozwoli na uzyskanie odpowiedniej przestrzeni dla
uzywanych pretéw.

2. Wiéz pret pomiedzy stoper a bloczki thace. Upewnij sie ze ma odpowiednio stabilne
podparcie.

3. Pret powinien znajdowac sie pod katem 90 w stosunku bloczkéw tnacych. Odkrecié
stoper az do momentu dotknie preta. Raz ustawiony stoper nie potrzebuje regulacji podczas
ciecia nastepnych pretéow o tych samych wymiarach. Przy zmianie wymiaréw obrabianego
materiatu nalezy ponownie wyregulowac¢ stoper.

OSTRZEZENlE NIEPRAWIDLOWE USTAWIENIE STOPERA SKUTKUJE ZBYT
SZYBKIM ZUZYCIEM BLOCZKOW TNACYCH ORAZ MOZE POWODOWAC RYKOSZET
PRZECINANEGO PRETA. MOZE ROWNIEZ PROWADZIC DO USZKODZENIA CYLINDRA |
TLOKA.

1. Umiescic¢ pret pomiedzy stoperem a bloczkami thacymi upewniajac sie ze jest prawidiowo
osadzony

2. Nacisnaé¢ spust/witaczniki trzymaé go przez caly czas gdy ttok napiera na pret (w
przypadku gdy wiacznik przestawiony jest na srodkowa pozycje, ttok zatrzyma sie)

3. Po zakonczeniu ciecia nalezy puscié¢ spust/wiacznik, nastapi automatyczny powroét ttoka
do pozycji wyjsciowej. Spust/wlgcznik uaktywni sie ponownie tylko po powrocie ttoka.



1. Nalezy zachowa¢ szczegolng ostroznosé podczas przecinania pretow krétszych niz
30 cm - wystepuje ryzyko rykoszetu.

DLA BEZPIECZENSTWA OPERATORA ORAZ OSOB POSTRONNYCH ZNAJDUJACYCH SIE
W MIEJSCU PRACY NALEZY USTAWIC BARIERKI OCHRONNE.

2. Zabrania si¢ zakrywania otworéw wentylacyjnych znajdujacych sie na silniku urzadzenia.
Nalezy zawsze utrzymac je w czystosci.

UWAGA: JESLI OTWORY WENTYLACYJNE ZOSTANA ZAKRYTE MOZE TO DOPROWADZIC
DO PRZEGRZANIA A NAWET ZAPALENIA SILNIKA.

3. Jesli temperatura oleju przekroczy 70 C moc urzadzenie stanowczo spadnie. Przed
rozpoczeciem dalszej pracy nalezy schtodzi¢ urzagdzenie ( szczegblng ostroznos¢ nalezy
zachowac¢ w okresie letnim — wysokie temperatury powodujg szybkie nagrzanie aluminiowej

pompy)

4. W przypadku zaobserwowania spadku mocy urzadzenia oraz zbyt szybkiego nagrzewania
sie silnika, nalezy sprawdzi szczotki weglowe ( zobacz rozdziat Konserwacja)

5. W przypadku gdy ttok nie wraca automatycznie do pozycji wyjsciowej, nalezy pchnaé
bloczki thace w tyl, a nastepnie recznie przesunaé ttok. W tym celu nalezy uzy¢ ptaskiego
kawatka metalu lub preta. Zabrania sie dotykania bloczkéw tnacych rekoma, nawet w
rekawiczkach. Innym sposobem jest usuniecie zanieczyszczen znajdujacych sie po tlokiem
ktére uniemozliwiajg mu swobodne poruszanie sie.

OSTRZEZEN'E DO PROCEDURY OPISANEJ W PKT 5 NALEZY UZYC PLASKIEGO
KAWALKA METALU LUB PRETA. ZABRANIA SIE DOTYKANIA BLOCZKOW TNACYCH

REKOMA, NAWET W REKAWICZKACH.

WAZNE: URZADZENIE WYPOSAZONE JEST W ZAWOR BEZPIECZENSTWA KTOREGO
ZADANIEM JEST ODCIAGANIE TLOKA JESLI URZADZENIE NIE ZROBI TEGO
AUTOMATYCZNIE. JEST TO ZAZWYCZAJ SPOWODOWANE NIEPOPRAWNYM
USTAWIENIEM PRETA ZBROJENIOWEGO W PRZECINARCE PRZEZ CO PODCZAS PRACY
NASTEPUJUE JEGO ZAKLESZCZENIE.

Po odciagnieciu ttoka nalezy naciskaé na spust/wiacznik tak dtugo, aby uaktywnié ttok.
Nastepnie nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania. Sprawdzi¢ ttok oraz obudowe
urzadzenia czy nie jest zabrudzona lub zanieczyszczona opitkami metali, ktére moga byé
przyczyng blokowania tloka (zobacz rozdziat Konserwacja). W przypadku, gdy po
sprawdzeniu i wyczyszczeniu tlok nadal nie dziata poprawnie, oznacza to, ze moze by¢
uszkodzony.



Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czy dwie sruby na kazdym bloku tngcym sa
dobrze przykrecone. Uzycie narzedzia z luznymi Srubami moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia bloku lub obudowy urzadzenia. Nalezy sprawdzi¢ rowniez stan bloczkéw
tnacych. Jezeli krawedzie sg tepe lub postrzepione, nalezy odkreci¢ sruby i przestawié
bloczki thace tak aby w uzyciu byt nowe krawedzie (kazdy blok zawiera cztery krawedzie
tnace), a nastepnie dokrecié sruby. W przypadku, gdy wszystkie cztery krawedzie zostang
zuzyte, nalezy wymieni¢ bloczki tngce na nowe.

OSTRZEZENIE:, UZYCIE LUZNYCH LUB ZNISZCZONYCH BLOCZKOW TNACYCH MOZE
DOPROWADZIC DO WYSTAPIENIA NIEBEZPIECZENSTWA GROZACEGO POWAZNYM
URAZEM.

Codziennie, najlepiej od razu po skonczonej pracy, nalezy doktadnie wyczysci¢ urzadzenie

NALEZY UZYWAC REKAWIC OCHRONNYCH ABY ZABEZPIECZYC RECE PRZED
METALOWYMI OPILKAMI.

Odtaczy¢ narzedzie od zrédta pradu. Usunaé za pomoca szmatki lub szczotki wszelkie
metalowe zanieczyszczenia. Szczegolng uwage nalezy zwrdcié na dolng czes¢ ttoka, gdzie
zanieczyszczenia najbardziej sie¢ kumuluja.

Do czyszczenia narzedzia nie nalezy uzywacé pistoletu powietrznego, gdyz wydmuch
powietrza moze spowodowaé niekontrolowane rozprzestrzenienie sie¢ metalowych opitkéw,
a co za tym idzie dostanie si¢ ich do ust lub oczu.

NIGDY NIE UZYWAC PRZECINARKI DO PRZECINANIA PRETOW ZBROJENIOWYCH W
MOKRYM BETONIE.
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Przecinarka jest urzgdzeniem hydraulicznym, dlatego tez poziom oleju nalezy sprawdzaé¢
regularnie, najlepiej codziennie. Spadek poziomu oleju ponizej wymaganego poziomu moze
spowodowac spadek cisnienia lub utrate mocy ciecia.

OLEJ HYDRAULICZNY JEST LATWOPALNY. TRZYMAC Z DALEKA OD ISKIER ORAZ OGNIA.
NIE PAL PAPIEROSOW W POBLIZU.

OLEJ HYDRAULICZNY MOZE SPOWODOWAC PODRAZNIENIE OCZU | SKORY. W
PRZYPADKU POLKNIECIA SPOWODUJE PODRAZNIENIE ORAZ WYMIOTY. W RAZIE
KONTAKTU Z OCZAMI NALEZY PRZEMYWAC JE WODA PRZYNAJMNIEJ PRZEZ 15 MINUT
ORAZ ZASIEGNAC PORADY LEKARZA. W RAZIE KONTAKTU ZE SKORA, ZMYC
DOKLADNIE WODA Z MYDLEM. W PRZYPADKU POLKNIECIA NALEZY NATYCHMIAST
SKONTAKTOWAC SIE Z LEKARZEM, NIE PROWOKOWAC WYMIOTOW.

1. Olej powinien by¢ rozgrzany ale nie goracy. Jesli narzedzie jest zimne przed
rozpoczeciem pracy nalezy je rozgrzac.

2. ustawi¢ stoper odpowiednio do rozmiaru pretéw. Wykonac¢ 3-4 ciecia w celu sprawdzenia
czy preta przecinane sg w prawidtowy sposoéb.

3. Scisnaé kroétki kawatek preta, zatrzymujac urzadzenia chwile przed przecieciem materiatu.
Odtaczy¢ urzadzenie od zrodta zasilania.

4. Nastepnie obréci¢ narzedzie tak, aby wilot oleju znajdowat sie u gory (jesli urzadzenie
jest gorace przed rozpoczeciem nastepnych krokow nalezy zaczeka¢ az sie schtodzi)

5. Wyja¢ korek olejowy oraz uszczelke

NIGDY NIE WYJMOWAC KORKA OLEJOWEGO GDY NARZEDZIE JEST GORACE. OLEJ
JEST POD CISNIENIEM | MOZE GWALTOWNIE TRYSNAC | SPOWODOWAC OPARZENIE.

6. Sprawdzi¢ poziom oleju na dnie korka olejowego (tzn. czy pompa olejowa jest petna po
brzegi). Jezeli poziom oleju jest za niski, napetnij pompe 20-wagowym olejem
anty-pienigcym i anty-korozyjnym klasy ISO VG46 np. Shell Tellus 46, Mobil DTE-25, Esso
Uni power SQ46.

7. Po napetnieniu, usung¢ powietrze z systemu. Delikatnie przechyli¢ noze wzdtuz a
nastepnie ponownie do pozycji poziomej. Podnies¢ z powrotem, a nastepnie ustawi¢ w
odwrotnym kierunku. Nalezy powtarza¢ te czynnosci az do momentu catkowitego usuniecia
powietrza z systemu.

UWAGA: PRZECINARKA NIE BEDZIE DZIALAC POPRAWNIE JESLI OLEJ BEDZIE
ZAWIERAL BABELKI POWIETRZA.

8. Zatozy¢ ponownie uszczelke i korek olejowy. Podtgczy¢ narzedzie do zrédta pradu, a
nastepnie dokoncz procedure przecinania preta.
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Olej hydrauliczny powinien by¢é wymieniany co najmniej raz w roku lub w razie potrzeby
(zanieczyszczeni oleju) czescie;j.

UWAGA: OLEJ POWINIEN BYC CIEPLY PRZED WYMIANA

1. Odigczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania pradu elektrycznego. Usunaé korek olejowy oraz
uszczelke. Przekreci¢ przecinarke tak by zuzyty olej do wczesniej przygotowanego
pojemnika. Nastepnie nalezy przechyli¢ urzadzenie do tytu, tak by olej znajdujacy sie w
komorze ttoka wyciekt. Kiedy komora bedzie pusta, przechyli¢ urzagdzenie w kierunku
odwrotnym aby oproznié olej znajdujacy sie w czesci pompy.

2. Unoszac narzedzie tak, by otwér wlewu oleju znajdowat sie na gérze, powoli napetni¢
narzedzie swiezym olejem. Zalozy¢ ponownie korek olejowy i lekko go dokrecié. Podtaczy¢
urzadzenie do zrédia zasilania pradem elektrycznym a nastepnie uruchomié¢ ttok dwu-
trzykrotnie. Roztaczy¢ narzedzie i wyjac korek olejowy. Uzupetnié olej do wymaganego
poziomu a nastepnie zatozy¢ i dokreci¢ dobrze korek olejowy.

3. Nastepnie nalezy jeszcze raz przeprowadzi¢ procedure opisang w rozdziale: Sprawdzanie
poziomu oleju (punkt od 2 do 8).

UWAGA: Zuzyty olej nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Zabrania si¢
wylewania zuzytego oleju do morza, rzek, jezior oraz uje¢ wody.

Raz w tygodniu, lub co 500 cie¢ ( w zaleznosci co nastgpi pierwsze) nalezy sprawdzi¢ czy
wszystkie sruby sg dokrecone, zwracajac szczegdlng uwage na sruby mocujace obudowe
do cylindra. Poluzowane sruby moga doprowadzié¢ do spadku mocy urzadzenia. Upewnij sie
réwniez czy sruby na bloczkach tnacych sa dobrze przykrecone.Poluzowane sruby moga
doprowadzi¢ do spadku mocy urzadzenia. Wazne jest rowniez sprawdzenie czy sruby na
bloczkach tnacych sa dobrze przykrecone.

Nalezy sprawdzaé stan szczotek weglowych (2 sztuki) przynajmniej raz na dwa miesigce.
(zywotnos¢é szczotek: 200 motogodzin).

ZUZYTE SZCZOTKI MOGA BYC PRZYCZYNA SPADEKU MOCY URZADZENIA,
USZKODZENIA MECHANICZNEGO NARZEDZIA, PRZEGRZANIA SILNIKA.

1. Roztaczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania pradu elektrycznego

2. Odkreci¢ sruby pokrywy szczotek weglowych, a nastepnie wyjaé szczotki
3. Jesli dlugosé szczotek jest mniejsza niz 6 mm — wymienié



Nalezy wykonywa¢ przeglad narzedzia co najmniej co dwa lata lub czesciej w przypadku,
gdy urzadzenie jest czesto uzywane. W celu wykonania przegladu nalezy odesta¢
urzadzenie do autoryzowanego serwisu.

AOSTRZEZE'\“E Nalezy uwazanie zapoznac¢ sie z calg instrukcja obstugi.
Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji obstugi grozi wystapieniem porazenia
pradem, pozarem i/lub powaznym urazem operatora. Wyrazenie ,,elektronarzedzie” uzywane
w instrukcji obstugi odnosi sie zaréwno do narzedzi zasilanych z sieci elektrycznej
(przewodowych) jak i tych zasilanych baterig (bezprzewodowych).

PO PRZECZYTANIU ZACHOWAJ INSTRUKCJE OBSLUGI.

Miejsce pracy powinno by¢ dobrze oswietlone i czyste. Balagan w miejscu pracy oraz
niedostateczne oswietlenie moga stac sie przyczyng wypadkéw w czasie pracy.

Zabrania sie uzywania przecinarki w obecnosci materiatlow tatwopalnych takich jak:
tatwopalne ciecze, gazy czy kurz. Urzadzenie w czasie pracy moze generowac iskry ktére
moga by¢ przyczyna pozaru.

Dzieci oraz osoby postronne nie powinny przebywaé w poblizu urzagdzenia w czasie jego
pracy. Rozkojarzenie w czasie pracy moze by¢ przyczyng powaznego wypadku.

Wtyczka urzadzenia musi pasowaé¢ do gniazda. Nie nalezy modyfikowa¢ wtyczki w
jakikolwiek sposéb. Nie nalezy stosowac¢ zadnych przejsciéwek do uziemionych
elektronarzedzi. Oryginalne wtyczki i pasujace gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem

Nalezy unika¢ dotykania uziemionych elementéw, takich jak rury, grzejniki, kuchenki i
lodéwki. W przypadku nieprzestrzegania ostrzezenia wystepuje zwiekszone ryzyko
porazenia pradem.

W celu unikniecia porazenia pradem elektrycznym, nie uzywaj przecinarki majac wilgotne
lub mokre dtonie, a takze podczas deszczu.

Zabrania sie przenoszenia urzadzenia trzymajac za przewod elektryczny oraz odtaczania go
od zrédta pradu elektrycznego poprzez ciagniecie za przewdd. Przewéd elektryczny nalezy
trzymac z dala od zrédet ciepta, ostrych krawedzi lub ruchomych elementéw. Poskrecany
lub uszkodzony przewdd elektryczny moze byé przyczyna porazenia pradem.

W czasie pracy na otwartej przestrzeni, uzywaj jedynie przedtuzaczy przeznaczonych do
pracy na zewnatrz. Uzycie przewodow nieprzystosowanych do pracy na zewnatrz grozi
niebezpieczenstwem porazenia pradem elektrycznym.
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Podczas pracy operator powinien zachowaé petna czujnos¢. Zabrania sie pracy z urzagdzeniem
gdy operator jest zmeczony lub pod wptywem: lekéw, alkoholu lub narkotykéw.
Niezastosowanie si¢ do tego zakazu moze by¢ przyczyna powaznego urazu uzytkownika lub
zniszczenia urzadzenia.

Srodki bezpieczenstwa przed rozpoczeciem pracy. Przed podtaczeniem urzadzenia do zrédia
pradu elektrycznego nalezy upewnic sie, ze wtacznik znajduje sie w pozycji OFF. Przenoszenie
urzadzenia z palcem umieszczonym na wigczniku, podczas gdy urzadzenie podtaczone jest do
zrédta pradu elektrycznego, moze spowodowacé niezamierzone wigczenie narzedzia.

Przed witaczeniem urzgdzenia usunaé z miejsca pracy wszelkie inne narzedzia oraz urzadzenia
ktoére moga by¢ przyczyng powaznego urazu.

Podczas pracy nalezy zachowa¢ stabilne podparcie. Umozliwia to lepsza kontrole nad
narzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach Ubiér powinien by¢é odpowiedni- nie nalezy nosi¢
luznych ubran ani bizuterii. Przed rozpoczeciem eksploatacji nalezy zdjg¢ wszystkie wiszace
czesci garderoby, rekawiczki oraz zwigza¢ wlosy. Wszystkie wiszgce czesci garderoby moga
zostac wciagniete przez urzadzenie.

Nie nalezy przeciazaé¢ urzadzenia. Zawsze uzywac¢ narzedzie zgodnie z jego przeznaczeniem.
Odpowiednio dobrane narzedzie do typu pracy wykona zadanie lepiej i efektywniej pracujac
zgodnie z parametrami podanymi w specyfikacji.

Zabrania sie¢ uzywania narzedzia z niesprawnym przyciskiem On/OFF. Urzadzenie ktore nie
moze by¢ kontrolowane poprzez przycisk ON/OFF stanowi niebezpieczenstwo dla uzytkownika i
powinno by¢ niezwlocznie naprawione.

Przed rozpoczeciem zabiegéw naprawczych, konserwacyjnych badz w czasie przechowywania
urzadzenia nalezy odtaczy¢ narzedzie od zrédta zasilania pradem elektrycznym. Tym sposobem
uzytkownik zapobiega sytuacji nieumysinego uruchomienia urzadzenia.

Narzedzie nalezy przechowywa¢ poza zasiegiem dzieci oraz innych oséb postronnych.
Urzadzenie moze stanowi¢ powazne niebezpieczenstwo w rekach osoby nieprzeszkolonej.

Sprawdzanie stanu urzadzenia. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czy urzadzenie nie
jest popekane oraz czy nie brakuje w nim czesci. Kazde odchylenie moze spowodowaé
nieprawidlowosci w dziataniu urzadzenia, co moze stanowié¢ niebezpieczenstwo dla operatora.
W przypadku wykrycia nieprawidtowosci nalezy najpierw naprawié urzadzenie.

Nalezy dba¢ by tnace czesci urzadzenia byly ostre i czyste. Odpowiednia pielegnacja krawedzi
tnacych zapobiegnie zacinaniu sie urzadzenia.

Nalezy uzywac¢ urzadzenia oraz wszystkich jego akcesoriéw zgodnie z ich przeznaczeniem,
dobierajac je odpowiednio do typu wykonywanej pracy. Korzystanie z narzedzi niezgodnie z
przeznaczeniem moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.

Serwis urzadzenia powinien by¢ wykonany jedynie przez wykwalifikowana osobe. Czesci
zamienne uzywane w czasie napraw powinny by¢ oryginalne i zgodne ze specyfikacja. Zapewni
to bezpieczne uzytkowanie urzadzenia w przysztosci.
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SCHEMAT 4PRORC16T




4PRORCI16T lista czesci

N[ - Opis llos¢ W Nf . Opis llos¢ w
Czesci urzadzeniu | Czesci urzadzeniu

1 Sruba M10 1 42 Tiok 1
2 Sruba M10%40 1 43 Oring 30*1.9 1
3 Element obudowy 1 44 Sprezyna 1
4 Gilotyna 1 45 Korpus 1
5 Noz 2 46 Sruba M5*75 4
6 Sruba M5*18 2 | 4 Uszczek :
7 Sruba M6*25 14 48 tozysko 6002-2RS 1
8 Oring 70*1.9 1 49 Wimik 1
9 Podkladka 37*30*6 1 50 tozysko 608-2RS 1
10 Sruba M5*16 2 51 Sruba ST560 2
1 Sprezyna 1 52 Stojan silnika 1
12 Klin 8*25 1 53 Tulejka 4
13 Simering 1 54 Plastikowa obudowa 1
14 Zawor 1 55 Podstawka 1
15 Sprezna 1 56 Sruba M5*35 4
16 Piytka 1 57 Nakretka 2
17 Sruba M4*8 2 58 Szczotki weglowe 2
18 Pierscien 70606 1 59 Obejma 2
19 Thoczek 1 60 Ostona 1
20 Pokretto 1 61 Sruba ST3.5*12 2
21 Oring 1 62 Sruba 1
22 Kulka 1 63 Gniazdo 1
23 Cylinder 1 64 Sruba 1
24 Tloczek 4 65 Plastikowa obudowa 1
25 Sprezyna 4 66 Sruba ST3.5*16 4
26 Zatyczka 4 67 Wytacznik 1
27 Gniazdo 4 68 Kondensator 1
28 Sprezyna 4 69 Ostona przewodu 1
29 Korek 4 70 Przewdd elektryczny 1
30 Magnes 2 14 Sruba ST3.5*10 2
3 tozysko 608-2RS 1 72 Raczka gumowa 1
32 Podkladka stalowa 1 73 Element raczki 1
% L“"f';?;fiﬁ'g"we 1 % | Obejmaraczki 1
34 Podkfadka 1

35 Pierécien segera 1

36 Oring 731.9 1

37 Sruba M4*8 3

38 Pierscien 1

39 Oring 32*3.5 1

40 Uszczelka 73636 1

4 Pierscien 1
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4PRORCI16G lista czgsci

Nf . Opis llos¢ w N[ . Opis llos¢ w
Czesci urzadzeniu | Czesci urzadzeniu

1 Sruba M10 1 42 Tiok 1
2 Sruba M10%40 1 43 Oring 30"1.9 1
3 Element obudowy 1 44 Sprezyna 1
4 Gilotyna 1 45 Korpus 1
5 Noz 2 46 Sruba M5*75 4
6 Sruba M5*18 2 Tl Uscozela 251157 1
7 Sruba M6*25 14 48 tozysko 6002-2RS 1
8 Oring 70*1.9 1 49 Wirnik 1
9 Podkladka 37*30*6 1 50 tozysko 608-2RS 1
10 Sruba M5*16 2 51 Sruba ST5*60 2
1 Sprezyna 1 52 Stojan silnika 1
12 Klin 8*25 1 53 Tulejka 4
13 Simering 1 54 Plastikowa obudowa 1
14 Zawor 1 55 Podstawka 1
15 Sprezna 1 56 Sruba M5*35 4
16 Piytka 1 57 Nakretka 2
17 Sruba M4*8 2 58 Szczotki weglowe 2
18 Pierscien 70*60"6 1 59 Obejma 2
19 Thoczek 1 60 Ostona 1
20 Pokretio 1 61 Sruba ST3.512 2
21 Oring 9"1.9 1 62 Obudowa silnika 1
22 Kulka stalowa 1 63 Sruba ST3.520 2
23 Cylinder 1 64 Sruba 1
24 Thoczek 4 65 Podkfadka 1
2% Sprezyna 4 66 Sruba 1
26 Zatyczka 4 67 Raczka 1
2a Gniazdo 4 68 Sruba ST3.5*16 4
28 Sprezyna 4 69 Sruba M5*20 2
29 Korek 4 70 Wytacznik 1
30 Magnes 2 71 Sruba ST3.5*10 2
31 tozysko 608-2RS 1 72 Kondensator 1
32 Podkfadka stalowa 1 73 Sruba M5*20 2
33 Lozy1s I;?zfl?igowe 1 74 Osfona przewodu 1
34 Podktadka 1 75 Przewdd elektryczny 1
35 Pierscien segera 1

36 Oring 73*1.9 1

37 Sruba M4*8 3

38 Pierscien 1

39 Oring 32*3.5 1

40 Uszczelka 73*63°6 1

4 Pierscien 1




SCHEMAT 4PRORC20T




4PRORC20T lista czesci

Nr . Opis Iloééwl Nr . Opis llos¢ w
Czesci urzadzeniu | Czesci urzadzeniu

1 Sruba M12 1 42 Tiok 1
2 Sruba M12:40 1 43 Oring 30*1.9 1
3 Element obudowy 1 44 Sprezyna 1
4 Gilotyna 1 45 Korpus 1
5 N6z 2 46 Sruba M5*75 4
6 Sruba M5*18 2 47 Uszczelka 1
7 Sruba M8*30 14 48 tozysko 6002-2RS 1
8 Oring 75*1.9 1 49 Wimik 1
9 Podkfadka 45*35*6 1 50 tozysko 608-2RS 1
10 Sruba M5*16 2 51 Sruba ST5*60 2
1 Sprezyna 1 52 Stojan silnika 1
12 Klin 10*30 1 53 Tolejka 4
3 Simering 1 54 Plastikowa obudowa 1
14 Zawor 1 55 Podstawka 1
15 Sprezna 1 56 Sruba M5*35 4
16 Plytka 1 57 Nakretka 2
17 Sruba M4*8 2 58 Szczotki weglowe 2
18 Pierscien 75656 1 59 Obejma 2
19 Thoczek 1 60 Ostona 1
2 Pokretio 1 61 Sruba ST3.5*12 2
21 0ring 919 ) $ruba :
22 Kulka 1 63 Podktadka 1
23 Cylinder 1 64 Sruba 1
24 Thoczek 4 65 Obudowa z raczka 1
25 Sprezyna 4 66 Sruba ST3.516 4
26 Zatyczka 4 67 Wylgcznik 1
21 Gniazdo 4 68 Kondensator 1
28 Sprezyna 4 69 Ostona przewodu 1
29 Korek 4 70 Przewdd elektryczny 1
30 Magnes 2 7 Sruba ST3.510 2
3 Lozysko 608-2RS 1 72 Raczka gumowa 1
32 Podkfadka stalowa 1 73 Element raczki 1
3 Lozy1s gng*l%kowe 1 74 Obejma raczki 1
34 Podkfadka 1

35 Pierdcien segera 1

36 Oring 73*1.9 1

37 Sruba M4*8 3

38 Pierécien 1

39 Oring 32*3.5 1

40 Uszczelka 73636 1

4 Pierécien 1
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4PRORC20G lista czgsci

llos¢ w .

Nr Opis urzadzeni| . " Opis losc w
Czesci P qu Czesci P urzadzeniu

1 Sruba M12 1 42 Thok 1
2 Sruba M12°40 1 43 0Oring 30*1.9 1
3 Element obudowy 1 44 Sprezyna 1
4 Gilotyna 1 45 Korpus 1
5 NGz 2 46 Sruba M5*75 4
6 Sruba M5*18 2 ol Uszczelka 1
7 Sruba M8*30 14 48 Lozysko 6002-2RS 1
8 0-ring 75*1.9 1 49 Wirnik 1
9 Podkfadka 45*35*6 1 50 Lozysko 608-2RS 1
10 Sruba M5*16 2 51 Sruba ST5*60 2
1 Sprezyna 1 52 Stojan silnika 1
12 Klin 10*30 1 53 Tulejka 4
13 Simering 1 54 Plastikowa obudowa 1
14 Zawor 1 55 Podstawka 1
15 Sprezyna 1 56 Sruba M5*35 4
16 Plytka 1 57 Nakretka 2
17 Sruba M4°8 2 58 Szczotki weglowe 2
18 Pierscien 75656 1 59 Obejma 2
19 Toczek 1 60 Ostona 1
20 Pokretio 1 61 Sruba ST3.5*12 2
21 0-ring 9*1.9 1 62 Obudowa silnika 1
22 Kulka stalowa 1 63 Sruba ST3.5*20 2
23 Cylinder 1 64 Sruba 1
24 Tloczek 4 65 Podkfadka 1
25 Sprezyna 4 66 Sruba 1
26 Zatyczka 4 67 Raczka 1
21 Gniazdo 4 68 Sruba ST35*16 4
28 Sprezyna 4 69 Sruba M5*20 2
29 Korek 4 70 Wytacznik 1
30 Magnes 2 71 Sruba ST3.5*10 2
31 Lozysko 608-2RS 1 72 Kondensator 1
32 Podkfadka stalowa 1 73 Sruba M5*20 2
3 Lozy1s gfzfii*gowe 1 74 Ostona przewodu 1
34 Podkfadka 1 75 Przewdd elektryczny 1
35 Pierscien segera 1
36 0-ring73*1.9 1
37 Sruba M4*8 3
38 Pierscien 1
39 0-ring 323.5 1
40 Uszczelka 73*63*6 1
4 Pierécien 1
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Deklaracja zgodnosci UE

Ninigjszym oswiadczamy , iz urzadzenia:

4PRORC16T przecinarka do pretow zbrojeniowych 16mm (rqczka tyf)
4PRORC16G przecinarka do pretow zbrojeniowych 16mm (rgczka gora)
4PRORC20T przecinarka do pretéw zbrojeniowych 20mm (raczka tyl)
4PRORC20G przecinarka do pretéw zbrojeniowych 20mm (raczka gora)

spetniajg zasadnicze wymagania Dyrektyw:
2006/42/WE, 2014/30/UE,
wg nastepujgcych norm:
EN 60745-1:2009+A11:2010, EN60745-2-8:2009
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013

Deklarujemy réwniez, iz urzadzenia opisane powyzej sq zgodne z dyrektywg
Parlamentu Europejskiego i Rady 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w
sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w
sprzecie elektrycznym i elektronicznym .

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedziainos¢ producenta.

Dokumentacja techniczna jest udostepniana przez firme Ottensten Polfska Sp. Zo.o.,
ul. Przemysfowa 12, 73-110 Stargard

Data umieszczenia znaku CE: 2016 - '
Dyrektor

Sl

Grzegorz Kotynski
Nr referencyjny deklaracji: DOC-4PRORC-2017
GTTEMNSTEN PU L SKA
Spotka £ 0.0
4. Przemysiowa 12
73110 STARGARD

ol 480-54-84, fax jﬁe%’i—?ﬂhfu?



@WARUNKI UDZIELENIA GWARANCJI@

Narzedzia 4PRO zostaty opracowane, skonstruowane i wykonane przy uzyciu materiatéw i naktadu pracy o najwyzszym
standardzie.

GWARANCJA NA CZESCI

Obejmuje okres 12 miesiecy od daty zakupu przez ostatecznego uzytkownika i dotyczy btedéw fabrycznych w
zakupionym produkcie.

W tym czasie Dystrybutor 4PRO gwarantuje naprawe lub wymiane oryginalnych czesci.

Powyzsza ustuga jest bezptatna pod warunkiem, ze uszkodzenie nie jest spowodowane nieodpowiednim uzytkowaniem
lub nieprawidtowym doborem materiatu.

GWARANCJA NA NARZEDZIA

Obejmuje okres 12 miesiecy od daty zakupu przez ostatecznego uzytkownika i dotyczy btedéw fabrycznych.

W tym czasie Dystrybutor 4PRO gwarantuje naprawe lub wymiane urzgdzenia dla uzytkownika uprawnionego do
gwaranciji.

Powyzsza ustuga jest bezptatna pod warunkiem, ze uszkodzenie nie jest spowodowane nieodpowiednim uzytkowaniem
podczas pracy lub nieprawidtowym doborem materiatu.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen mechanicznych oraz elementdéw narzedzia naturalnie sie zuzywajgcych takich jak:
elementy gumowe, whbijaki, noze, sprezyny, szczotki komutatora silnika elektrycznego, akumulatoréw itp., o ile ich
zuzycie nie wynikato z ukrytych wad produkcyjnych lub materiatowych.

WARUNKI UDZIELENIA GWARANCJI

- uzytkownik dokonywat codziennej konserwacji narzedzia zgodnie z zaleceniem Dystrybutora 4PRO.

- nie nastgpita zadna ingerencja w budowe urzgdzenia, ponad tg, ktéra wynika z normalnego uzywania rzeczy;
uzytkownik postepowat zgodnie z instrukcjg obstugi przy korzystaniu z narzedzia.

- uzytkownik uzywat jedynie oryginalnych materiatéw fgczacych i czesci wymiennych przy korzystaniu z urzadzenia
podanych w instrukcji obstugi.

- w przypadku koniecznosci naprawy lub wymiany czesci zamiennych/urzadzenia, uzytkownik zwrécit kompletne
urzgdzenie.

Warunkiem skorzystania z uprawnien wynikajgcych z gwaranc;ji jest prawidtowo wypetniona, niezniszczona karta
gwarancyjna wraz z dowodem zakupu.

O odmowie naprawy gwarancyjnej wraz z uzasadnieniem pracownicy serwisu 4PRO kazdorazowo niezwtocznie
powiadomig uzytkownika narzedzia drogg mailowa, telefoniczng, lub pisemnie.

Gwarant zwraca niezbedne poniesione koszty dostarczenia rzeczy, w przypadku wykonywania przez uzytkownika
uprawnien wynikajgcych z gwarancji. Nie bedg podlegaty zwrotowi koszty nadmierne, ktére nie znajdujg uzasadnienia,
co do ich poniesienia.

Uzytkownik zgtasza narzedzie do naprawy gwarancyjnej za pomocg maila, na pismie lub telefonicznie. Po odbiér
narzedzia Gwarant wysyta kuriera pod adres wskazany przez uzytkownika. Uzytkownik odpowiada za prawidtowe
przygotowanie narzedzia do transportu.

Okres rozpoznania zgtoszonej reklamacji to 21 dni robocze. Okres ten moze zosta¢ wydtuzony o kolejne 14 dni
roboczych, w szczegodlnie uzasadnionych przypadkach. O koniecznosci wydtuzenia terminu uzytkownik zostanie
powiadomiony niezwtocznie po zaistnieniu takiej okolicznosci. Dystrybutor 4PRO nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody spowodowane niemozliwoscig korzystania z urzadzenia w okresie rozpoznania reklamacji.

Gwarancja obowigzuje na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Zastosowanie sie do zalecen Dystrybutora 4PRO gwarantuje bezpieczne i diugotrwate uzytkowanie.

Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy. W
szczegolnosci nie ogranicza, nie wylgcza ani nie zawiesza uprawnien uzytkownika wynikajgcych z przepiséw o rekojmi
za wady rzeczy sprzedanej.

W sprawach nieuregulowanych znajdg zastosowanie przepisy ustawy Kodeks Cywilny (Dz. U. z 1964r. Nr 16 poz. 93 z
pdzn. zm.) oraz ustawy o prawach konsumenta (Dz. U. z 2014r., poz. 827) i inne wtasciwe przepisy.

Ottensten Polska gratuluje zakupu urzgdzenia o najwyzszej jakosci i zyczy petnej satysfakcji w uzytkowaniu
oraz sukcesow.

Ottensten Polska spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia

ul. Przemystowa 12

73-110 Stargard

tel. 91 480 84 84




KARTA GWARANCYJNA

OTTENGTEN

pieczatka dystrybutor - - -

Uzytkownik

Data zakupu

Nazwa urzadzenia

Numer urzadzenia

Uwagi

Data Sporzadzit

[=] www.ott.pl
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Informacja dla uzytkownikow o pozbywaniu si¢ zuzytego sprzetu

elektrycznego i elektronicznego.

/

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dolaczonej do nich dokumentacji
informuje, Ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego nie mozna wyrzucaé razem z
odpadami komunalnymi. Wyrzucajac elektrosmieci do kontenera stwarzasz zagrozenie dla Srodowiska
i lamiesz prawo. Prawidlowe postepowanie w razie koniecznoS$ci utylizacji, powtérnego uzycia lub
odzysku podzespoléw polega na przekazaniu zuzytego sprzetu do punktu zbiorki, gdzie bedzie
przyjety bezplatnie.

Segregujac i przekazujac do przetworzenia, odzysku, recyklingu oraz utylizacji zuzyte
urzadzenia elektryczne i elektroniczne chronisz Srodowisko przed zanieczyszczeniem i skaZeniem,
przyczyniasz si¢ do zmniejszenia stopnia wykorzystania zasobéw naturalnych oraz obnizenia kosztéw
produkcji nowych urzadzen.

Szczegélowe informacje o najblizszym punkcie zbiérki mozna uzyska¢ bezposrednio sprzedawcy lub

w firmie Ottensten Polska Sp. Z o.0. ul. Przemyslowa 12, 73-110 Stargard, tel. 91-480-84-84.



